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WYMAGANIA OGOLNE



1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikagjhnicznej (SST)aswymagania ogéine dotygee wykonania i odbioru rob6t drogowych
zwiazanych z przebudawnawierzchni drogi gminnej nr 675903P w m. Krzenki@an

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowana jgst dokument przetargowy i kontraktowy przy zigicei realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obggnwymagania ogélne, wspdine dla robot eppgh specyfikacjami technicznymi dla
poszczeg6lnych asortymentéw robot. Mgl rozumié i stosowa w powikzaniu z nkej wymienionymi specyfikacjami technicznymi :

1.3.1.Przygotowanie terenu pod budgw grupa robét wg CPV : 45.10.00.00-8

- klasa robét wg CPV : 45.11.00.00-1 Roboty w zalerésirzenia i rozbiérkiobiektéw budowlanych; robatgmne
- kategoria rob6t wg CPV : 45.11.00.00-8 Roboty wreale burzenia, roboty ziemne
- kod CPV : 45.11.12.00-0 Roboty w zakresie przygatoma terenu pod budaw roboty ziemne

D.01.01.01 Odtworzenie trasy i punktéw wysgtiowych

1.3.2.Wznoszenie kompletnych obiektéw budowlanych lubdatgci oraz roboty w zakresie dgnierii ladowej i wodnej — gupa rob6t wedtug CPV :
45.20.00.00-9

- klasa robét wg CPV : 45.23.00.00-8 Roboty budowlane zakresie budowy ruragidw, linii komunikacyjnych i
elektroenergetycznych, autostrad, drég, lotniselék wyréwnywanie terenu

- kategoria robot wg CPV : 45.23.30.00-9 Roboty wreale konstruowania, fundamentowania oraz wykonyavarawierzchni
auostrad, drog

- kod CPV : 45.23.32.22-1 Roboty w zakresie chodnikéw

D.04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw kohstyjimych nawierzchni
D.04.08.01 Wyréwnanie podbudowy mieszankineralno-bitumicza
D.05.03.05 Nawierzchnia bitumiczna

D.05.03.11 Frezowanie

1.3.3. Roboty w zakresie instalacji budowlanych — grugadtavediug CPV : 45.30.00.00-0 — nie veysija

1.3.4. Roboty wykdiczeniowe w zakresie obiekéw budowlanych — grupatrelediug CPV : 45.40.00.00-1 — nie wystja.
1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione poiej okreélenia naley rozumie w kazdym przypadku nagpujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, niedacy budynkiem, stanowty calé¢ techniczno-iytkowa (droga) albo jego g&¢é stanowica
odrgbny element konstrukeyjny lub technologiczny (obiglostowy, korpus ziemny, azet).

1.4.2 Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni ldbumity od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.

1.4.3 Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony dbudab postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraszelkimi uradzeniami technicznymi
zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronaomatrzony piecgia organu wydajcego, wydany zgodnie z obaaujacymi
przepisami, stanowty urzdowy dokument przebiegu robét budowlanych,zgty do notowania zdargei okoliczngci zachodzcych w toku
wykonywania robét, rejestrowania dokonywanych odbiorobét, przekazywania polece innej korespondencji technicznej pauizy Inzynierem/
Kierownikiem projektu, Wykonaweci projektantem.

1.4.5. Inzynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w dahykontraktowych (wyznaczona przez Zamawgego, o ktdrej wyznaczeniu
poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna zdzeaowanie rob6t i administrowanie kontraktem.

1.4.6. Jezdnia - ag¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

1.4.7. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykongwowaniona do kierowania robotami i do wggbwania w jego imieniu w
sprawach realizacji kontraktu.

1.4.8. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lulbaikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju apagiziehcymi jezdnie.
1.4.9. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchwaz ze sposobem ich pokenia.

1.4.10. Korpus drogowy - nasyp lub taesz wykopu, ktéra jest ograniczona kogothrogi i skarpami rowéw.

1.4.11. Koryto - element uformowany w korpusie drogowyneeiu utazenia w nim konstrukcji nawierzchni.

1.4.12 Ksigzka obmiaréw - akceptowany przezzymiera/Kierownika projektu zeszyt z ponumerowanyimbonami, staacy do wpisywania przez
Wykonawe obmiaru dokonywanych robét w formie wylidgzeszkicéw i ew. dodatkowych zgmiznikbw. Wpisy w ksizce obmiaréw podlegaj
potwierdzeniu przez kyniera/Kierownika projektu.

1.4.13. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badzey zaakceptowane przez Zamawdago, nieztdne do przeprowadzenia wszelkich
bada i préb zwhzanych z ocepjakadsci materiatow oraz robot.

1.4.14. Materialy - wszelkie tworzywa niezbne do wykonania robét, zgodne z dokumentgmjojektove i specyfikacjami technicznymi,
zaakceptowane przezzyniera/ Kierownika projektu.

1.4.15.Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstwzgtych do przejmowania i rozkladania opein od ruchu na podi@ gruntowe i zapewnigych

dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwascieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bgedoio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosferyypam.

b) Warstwa wizaca - warstwa znajdgga si migdzy warstvy $cieralm a podbudow, zapewnigca lepsze rozignie napgzen w nawierzchni i
przekazywanie ich na podbudew

c) Warstwa wyréwnawcza - warstwa sga do wyréwnania nieréwioi podbudowy lub profilu istnigej nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna ¢& nawierzchni stimca do przenoszenia obgen od ruchu na podie. Podbudowa nmie skladé sig z podbudowy
zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

e) Podbudowa zasadnicza - gérnas¢zpodbudowy spetniaga funkcje néne w konstrukcji nawierzchni. Me ona sktadasig z jednej lub dwoch
warstw.



f) Podbudowa pomocnicza - dolna@zpodbudowy spetniaga, obok funkcji nénych, funkcje zabezpieczenia nawierzchni przedtaiziem wody,
mrozu i przenikaniem @stek podiga. Maze zawierd warstwg mrozoochrons, odsiczapca lub odcinagca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtownymaréeim jest ochrona nawierzchni przed skutkami dmiatmrozu.

h) Warstwa odcinajca - warstwa stosowana w celu uniefiviienia przenikania cgstek drobnych gruntu do warstwy nawierzchaadej powyzej.

i) Warstwa odsczajca - warstwa staca do odprowadzenia wody przedogtaj sk do nawierzchni.

1.4.16. Niweleta - wysokéciowe i geometryczne rozwigtie na ptaszcznie pionowego przekroju w osi drogi lub obiektu nosgego.
1.4.17. Podiae nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowyaey pod nawierzchnido gkbokasci przemarzania.

1.4.18. Podtare ulepszone nawierzchni - gérna warstwa paidezaca bezpérednio pod nawierzchai ulepszona w celu uniliwienia przejcia
ruchu budowlanego i wéaiwego wykonania nawierzchni.

1.4.19. Polecenie layniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia gkazane Wykonawcy przezzyniera/Kierownika projektu, w formie
pisemnej, dotycze sposobu realizacji rob6t lub innych sprawazanych z prowadzeniem budowy.

1.4.20. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizydagdaca autorem dokumentacji projektowe;.

1.4.21. Przedsiwziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowegoaqrainia drogowego lub catkowita modernizacja/przelsd (zmiana
parametréw geometrycznych trasy w planie i przekpmidhznym) istniejcego padczenia.

1.4.22. Przetargowa dokumentacja projektowa e$¢zdokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacharakterystyk i wymiary obiektu
bedacego przedmiotem robét.

1.4.23. Rekultywacja - roboty mage na celu upostikowanie i przywrécenie pierwotnych funkcji terenor@ruszonym w czasie realizacji zadania
budowlanego.

1.4.25. Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ictééio(przedmiarem) w kolejriai technologicznej ich wykonania.

1.4.26. Teren budowy - teren udgphiony przez Zamawiagego dla wykonania na nim robét oraz inne miejsgani@nione w kontrakcie jako
tworzace czs¢ terenu budowy.

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakavykonanych robét, bezpieamtwo wszelkich czynnii na terenie budowy, metodyyie przy
budowie oraz za ich zgod&oz dokumentagj projektovs, SST i poleceniami kiyniera/Kierownika projektu.

1.5.1.Przekazanie terenu budowy

Zamawiajcy w terminie okréonym w dokumentach kontraktowych przegaVykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymagain
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokaldg i wspotrzdne punktow gltdwnych trasy oraz reperéw, dziennilddwy oraz dwa
egzemplarze dokumentaciji projektowej i dwa komp®&Sf.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedziadcza ochror przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili adbiostatecznego robot.
Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykoaawdtworzy i utrwali na wkasny koszt.

1.5.2.Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowaetizie zawierd rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazpadanym w szczeg6towych warunkach
umowy, uwzgtdniajpcym podziat na dokumentagprojektove:
- Zamawiajicego; wykaz pozycji, ktére stanawprzetargow dokumentaej projektovg oraz projektow dokumentag wykonawcz (techniczm) i
zostan przekazane Wykonawcy,
- Wykonawcy; wykaz zawieragy spis dokumentacji projektowej, kadwwykonawca opracuje w ramach ceny kontraktowe;.

1.5.3.Zgodnd¢ robét z dokumentagjprojektows i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowkumenty przekazane Wykonawcy przezyiriera/Kierownika projektu stanowi
czg$¢ umowy, a wymagania okilene w chéby jednym z nichsobowkzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w calej dolentacii.

W przypadku rozbignosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw ohpwe kolejnd¢ ich waznasci wymieniona w ,Kontraktowych
warunkach ogélnych” (,0goélnych warunkach umowy”).

Wykonawca nie mie wykorzystywa bigdéw lub opuszcze w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu weimi natychmiast
powiadomé Inzyniera/Kierownika projektu, ktéry podejmie deayn wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbienosci, wymiary podane na finie 9 wazniejsze od wymiaréw okénych na podstawie odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone matetiatis zgodne z dokumentagcprojektovg i SST.

Dane okrélone w dokumentacji projektowej i w SSEda uwazane za wartii docelowe, od ktorych dopuszczalmgosichylenia w ramach
okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatoweaneéntéw budowli muszwykazywa zgodndé¢ z okrélonymi wymaganiami, a rozrzuty tych
cech nie mog przekracza dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty niedh w petni zgodne z dokumentagjrojektows lub SST i wplynie to na niezadowaleg jakos¢
elementu budowli, to takie materialy zostamastpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykea@onownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4.Zabezpieczenie terenu budowy
a) Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,pagthem”)

Wykonawca jest zobowzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymastniejcych obiektow (jezdniesciezki rowerowe, cigi
piesze, znaki drogowe, bariery ochronneadrenia odwodnienia itp.) na terenie budowy, w dkrésvania realizacji kontraktuzado zakaczenia i
odbioru ostatecznego rob6t.

Przed przyspieniem do rob6t Wykonawca przedstawkyinierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia,gadniony z odpowiednim
zarzdem drogi i organem zadzapcym ruchem, projekt organizacji ruchu i zabezpia@eob6t w okresie trwania budowy. W zalesci od potrzeb
i postpu rob6t projekt organizacji ruchu powinienchiya bigaco aktualizowany przez WykonawcKazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego
projektu organizacji ruchu, wymagazkkrazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczynstaluje i lzdzie obstugiwat wszystkie tymczasowe adzenia zabezpieczaie
takie jak: zaporyswiatta ostrzegawcze, sygnaly, itp., zapewgtiay ten sposéb bezpiedmtwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocgciow dzier i w nocy tych zapér i znakéw, dla ktérych jestrteodzowne ze wzgtiéw
bezpieczastwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne udzenia zabezpieczgje lyda akceptowane przezapniera/Kierownika projektu.

Fakt przysipienia do rob6t Wykonawca obwi@ publicznie przed ich rozpogziem w spos6b uzgodniony zzymierem/Kierownikiem
projektu oraz przez umieszczenie, w miejscachiciéeh okrélonych przez Inyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnycktorych tré¢ bedzie
zatwierdzona przez iyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjneda utrzymywane przez Wykonawov dobrym stanie przez caly okres
realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlegebaeyj zaptacie i przyjmuje gize jest whczony w cer kontraktova.

b) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresienfeweealizacji kontraktu 7ado zakaéczenia i odbioru
ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstalujecidzie utrzymywa tymczasowe utglzenia zabezpieczgie, w tym: ogrodzenia, parze, gwietlenie,
sygnaly i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie ifnoeki nieztzdne do ochrony robét, wygody spotecgrid innych.

W miejscach przylegagych do drdg otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrddiiwyraznie oznakuje teren budowy, w spos6b uzgodniony
z Inzynierem/Kierownikiem projektu.



Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone mbgzddéw i maszyn pracudych przy realizacji rob6t, Wykonawca odpowiednio
oznakuje w spos6b uzgodniony zynierem/Kierownikiem projektu.

Fakt przysipienia do rob6t Wykonawca obwi@ publicznie przed ich rozpogziem w spos6b uzgodniony zzymierem/Kierownikiem
projektu oraz przez umieszczenie, w miejscachiciaxh okrélonych przez layniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnydktorych tré¢ bedzie
zatwierdzona przez hyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjneda utrzymywane przez Wykonawov dobrym stanie przez caly okres
realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlegeboej zaptacie i przyjmuje size jest whczony w cen kontraktovd.

1.5.5.0chronasrodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowzek zn& i stosowa w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy dae ochronyrodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykazania rob6t Wykonawcastizie:

a) utrzymywa teren budowy i wykopy w stanie bez wody stej,

b) podejmowa wszelkie uzasadnione kroki meg na celu stosowaniezsio przepiséw i norm dotygezych ochronyrodowiska na terenie i wokét
terenu budowy orazedzie unik& uszkodzé lub uchzliwosci dla os6b lub débr publicznych i innych, a wynilych z nadmiernego hatasu,
wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn p@aeh w nasipstwie jego sposobu dziatania.

Stosujc sk do tych wymaga bedzie miat szczeg6iny wzgdl na:

1) lokalizacg baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk, ukopérogalojazdowych,

2) srodki ostranosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikdw i ciekéw wodnych pyithrh substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mazliwoscia powstania pzaru.

1.5.6.0chrona przeciwp@rowa

Wykonawca hdzie przestrzegaprzepisy ochrony przeciwparowe;.

Wykonawca hdzie utrzymywad, wymagany na podstawie odpowiednich przepisOéwvepyasprzt przeciwpdarowy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, miesajeh, magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne g sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przegiisaabezpieczone przed dgseém oséb trzecich.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowam@rem wywotanym jako rezultat realizacji rob6t afiraez personel
Wykonawcy.

1.5.7.0chrona wiasnii publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ocheoimstalacji na powierzchni ziemi i za ydzenia podziemne, takie jak ruragi, kable itp. oraz uzyska od
odpowiednich whadz dglacych wigcicielami tych uradzer potwierdzenie informacji dostarczonych mu przem#wiapcego w ramach planu ich
lokalizacji. Wykonawca zapewni wieiwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzefyeminstalacji i urgdzer w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobovgzany jest umigi¢ w swoim harmonogramie rezefwzasow dla wszelkiego rodzaju robét, ktére majy¢ wykonane
w zakresie przel@nia instalacji i urzdzer podziemnych na terenie budowy i powiadérmzyniera/Kierownika projektu i wiadze lokalne o zamm
rozpoczcia rob6t. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tywdtalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomizytniera/Kierownika projektu i
zainteresowane wtadze oragdaie z nimi wspoétpracowat dostarczajwszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu aaprWykonawca &dzie
odpowiadé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania wzkua instalacji na powierzchni ziemi i giizeh podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawsgjo.

Jeeli teren budowy przylega do terenéw z zabuglawieszkaniow, Wykonawca bdzie realizowa roboty w sposéb powodigy
minimalne niedogodrisi dla mieszkac6w. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenkudmmwy mieszkaniowej wasiedztwie budowy,
spowodowane jego dziataléma.

Inzynier/Kierownik projektu hdzie na bigaco informowany o wszystkich umowach zawartych pglzy Wykonaweg a wigcicielami
nieruchoméci i dotyczicych korzystania z whasia i drog wewntrznych. Jednale, ani Ireynier/Kierownik projektu ani Zamawiggy nie kxdzie
ingerowat w takie porozumienia, o ile nigdg one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w waachnkimowy.

1.5.8.0graniczenie obgren osi pojazdow

Wykonawca hdzie stosowa sig do ustawowych ogranicienaciskéw osi na drogach publicznych przy transpomateriatow i
wyposaenia na i z terenu robét. Wykonawca uzyska wszelléelzdne zezwolenia i uzgodnienia od ¥davych wladz co do przewozu nietypowych
wagowo fadunkéw (ponadnormatywnych) i ozétgm takim przewozie duzie powiadamiat liyniera/Kierownika projektu. tynier/Kierownik
projektu mae polect, aby pojazdy nie speinigje tych warunkéw zostaly usgteé z terenu budowy. Pojazdy powosheé nadmierne obgienie
osiowe nie hda dopuszczone n@aviezo ukaiczony fragment budowy w olfsie terenu budowy i Wykonawcadrie odpowiadat za naprawszelkich
robét w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceriinzyniera/Kierownika projektu.

1.5.9.Bezpieczéstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawaglhie przestrzegaprzepiséw dotycrych bezpieczestwa i higieny pracy.

W szczego6lnéci Wykonawca ma obowrek zadbé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach erghiecznych, szkodliwych dla
zdrowia oraz nie spetnigych odpowiednich wymagasanitarnych.

Wykonawca zapewni idolzie utrzymywat wszelkie ugedzenia zabezpieczgje, socjalne oraz sptzi odpowiedna odziez dla ochronyzycia
i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dizezaienia bezpiecastwa publicznego.

Uznaje s, ze wszelkie koszty zwrane z wypetnieniem wymagakreslonych powyej nie podlegaj odrbnej zaptacie isuwzgkdnione
w cenie kontraktowej.
1.5.10.0Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca hdzie odpowiadat za ochrerrobét i za wszelkie materialy i wdzenia aywane do rob6t od daty rozpecia do daty
wydania potwierdzenia zakozenia rob6t przez #yniera/Kierownika projektu.

Wykonawca bhdzie utrzymywa roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymaaoigrmmo by prowadzone w taki sposéb, aby budowla
drogowa lub jej elementy byly w zadowaleym stanie przez caly czas, do momentu odbioruezstaego.

Je&li Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzynea to na polecenie dgniera/Kierownika projektu powinien rozpagzroboty
utrzymaniowe nie piniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
1.5.11.Stosowanie gido prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowizany jest zn& wszystkie zarmzenia wydane przez wladze centralne i miejscoveg amne przepisy, regulaminy i
wytyczne, ktore s w jakikolwiek sposob zwizane z wykonywanymi robotami ktizie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tyolstanowié
podczas prowadzenia robot.

Wykonawca hdzie przestrzegapraw patentowych idglizie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszdikieymaga prawnych odnénie
znakéw firmowych, nazw lub innych chronionych premodniesieniu do spefu, materiatow lub urdzeh uzytych lub zwizanych z wykonywaniem
robét i w spos6b aogly bedzie informowé Inzyniera/Kierownika projektu o swoich dziataniachzeuistawiajc kopie zezwolg i inne odnéne
dokumenty. Wszelkie straty, koszty pgsiwania, obcizenia i wydatki wynikle z lub zwizane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych
pokryje Wykonawca, z wytkiem przypadkéw, kiedy takie naruszenie wynikniewgkonania projektu lub specyfikacji dostarczonegegz
Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.12.R6wnowanaos¢ norm i zbioréw przepisd6w prawnych



Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotanéonkretne normy i przepisy, ktére spethimap materialy, sprat i inne towary
oraz wykonane i zbadane robotygdh obowihzywat postanowienia najnowszego wydania lub poprawionvegania powotanych norm i przepiséw o
ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inac¥¢jprzypadku gdy powotane normy i przepigypsistwowe lub odnoszsie do konkretnego kraju
lub regionu, mog by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewg®jrowny lub wyszy poziom wykonania faipowotane normy lub
przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemregwierdzenia przez igyniera/Kierownika projektu. Raéice pomédzy powotanymi normami a
ich proponowanymi zamiennikami muszy¢ dokladnie opisane przez Wykonawd przediaone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do
zatwierdzenia.

2. MATERIALY
2.1.Zr6dka uzyskania materialow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanynkawgystaniem jakichkolwiek materialtéw przeznaczdnyio robot, Wykonawca
przedstawi laynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia,cgegotowe informacje dotygze proponowanegarddia wytwarzania, zamawiania
lub wydobywania tych materiatow jak rowniedpowiednigwiadectwa badalaboratoryjnych oraz probki materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatdw z danegddta nie oznacza automatycznie,wszelkie materiaty z danegmdta uzyskaj zatwierdzenie.

Wykonawca zobowizany jest do prowadzenia bada celu wykazaniaze materiaty uzyskane z dopuszczonégidta w sposéb agtly
spetniaj wymagania SST w czasie realizacji robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatow miejscowych

wihaczapc w tozrédta wskazane przez Zamavaieggo i jest zobowizany dostarcay Inzynierowi/Kierownikowi projektu wymagane dokumentszed
rozpoczciem eksploatacjirodta.

Wykonawca przedstawi #gnierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dokentac} zawierajca raporty z bada terenowych i
laboratoryjnych oraz proponowarmrzez siebie metedwydobycia i selekcji, uwzgtiniajac aktualne decyzje o eksploatacji, organéw adnmagt
panstwowej i samoradowej.

Wykonawca ponosi odpowiedziaktoza spetnienie wymagdalosciowych i jakgciowych materiatéw pochodeych zezrédet miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytulu wyddby materialéw, dzieawy i inne jakie ok# si¢ potrzebne w zwizku z
dostarczeniem materiatéw do robét.

Humus i nadktad czasowo zth z terenu wykopoéw, dokopéw i miejsc pozyskanigematow miejscowych &da formowane w hatdy i
wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenwgonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykop@ terenie budowy lub z innych miejsc wskazanyotiokumentach umowyela
wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad @dpdnio do wymag&umowy lub wskaza Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca nie &dzie prowadzi zadnych wykopow w olgbie terenu budowy poza tymi, ktére zostaly wyszéieigne w dokumentach
umowy, chybaze uzyska na to pisemrzgod; Inzyniera/Kierownika projektu.

Eksploatacjarodet materiatow &dzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obgujacymi na danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadace wymaganiom

Materialy nie odpowiadage wymaganiom zostarprzez Wykonaweg wywiezione z terenu budowy i Zione w miejscu wskazanym przez
Inzyniera/Kierownika projektu. 3k Inzynier/Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy naycie tych materiatéw do innych robét,zriie dla ktérych
zostaly zakupione, to koszt tych materiatow zostamipowiednio przewartoiowany (skorygowany) przezapniera/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj rob6t, w ktérym znajdupie nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykeaamykonuje na wiasne ryzyko, ligzsi z
jego nieprzygciem, usurgciem i niezaptaceniem

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow

Jeli dokumentacja projektowa lub SST przewigdnpazliwosé wariantowego zastosowania rodzaju materialu w wyk@nych robotach,
Wykonawca powiadomi ktyniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze co naiep 3 tygodnie przed ayciem tego materiatu, albo w okresie
diuzszym, jgli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie iadgmaganych przez hyniera/Kierownika projektu. Wybrany i zaakceptowanyzaj
materiatu nie mge byt p&niej zmieniany bez zgody gniera/Kierownika projektu.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane magterdo czasu gdy dula one uyte do robét, byly zabezpieczone przed
zanieczyszczeniami, zachowaly swigkaos¢ i wkasciwosci i byty dostpne do kontroli przez kyniera/Kierownika projektu.

Miejsca czasowego skladowania materialéwdab zlokalizowane w olgbie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inzynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem baglow miejscach zorganizowanych przez Wykonawic zaakceptowanych przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

2.6. Inspekcja wytworni materiatow

Wytwornie materiatow magbyc okresowo kontrolowane przezzymiera/ Kierownika projektu w celu sprawdzenia zg@ti stosowanych
metod produkcji z wymaganiami. Prébki materiatbwgny¢ pobierane w celu sprawdzenia ich §giavosci. Wyniki tych kontroli keda stanowg
podstaw do akceptacji ok&bonej partii materiatéw pod wzegllem jakdci.

W przypadku, gdy liynier/Kierownik projektu bdzie przeprowadzat inspekojvytworni, musz by¢ spetnione nagpujace warunki:

a) Inzynier/Kierownik projektu bdzie miat zapewnian wspétprag i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatldw wsiezgrzeprowadzania
inspekcji,

b) Inzynier/Kierownik projektu hdzie miat wolny dosp, w dowolnym czasie, do tych gzi wytworni, gdzie odbywa siprodukcja materiatdw
przeznaczonych do realizacji rob6t,

c) Jeeli produkcja odbywa siw miejscu nie nalacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dlayniera/Kierownika projektu zezwolenie dla
przeprowadzenia inspekcji i bade tych miejscach.

3. SPRZT

Wykonawca jest zobowzany do uywania jedynie takiego spyt, kt6ry nie spowoduje niekorzystnego wptywu neofg wykonywanych
robét. Sprzt uzywany do robét powinien ldyzgodny z ofet Wykonawcy i powinien odpowiadgod wzgédem typdw i iléci wskazaniom zawartym
w SST, PZJ lub projekcie organizacji robét, zaakmepnym przez lzyniera/Kierownika projektu; w przypadku braku uetialv wymienionych wye;j
dokumentach, spez powinien by uzgodniony i zaakceptowany przezyniera/Kierownika projektu.

Liczba i wydajné¢ sprztu powinny gwarantowaprzeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadamistkrgmi w dokumentacji projektowej,
SST i wskazaniach #yniera/ Kierownika projektu.

Sprzt bedacy whlasndcia Wykonawcy lub wynajty do wykonania rob6t ma Byutrzymywany w dobrym stanie i gotowa do pracy.
Powinien by zgodny z normami ochrorfyodowiska i przepisami dotygeymi jego uytkowania.

Wykonawca dostarczy tynierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentéw paerdzapcych dopuszczenie sptm do wytkowania i
bada okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca hdzie konserwowasprzt jak réwniez naprawia lub wymienia sprzt niesprawny.



Jereli dokumentacja projektowa lub SST przewidmjazliwosé wariantowego zycia sprztu przy wykonywanych robotach, Wykonawca
powiadomi Irkyniera/ Kierownika projektu o swoim zamiarze wybomueyska jego akceptacprzed uyciem sprztu. Wybrany spra, po akceptaciji
Inzyniera/Kierownika projektu, nie me by p&zniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urmzenia i nargdzia nie gwarantage zachowania warunkéw umowy, zostgmzez Irkyniera/Kierownika
projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone doatob

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takiétodkéw transportu, ktére nie wpltymiekorzystnie na jaké wykonywanych
robét i wiaciwosci przewaonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu powinna zapewfiprowadzenie robét zgodnie z zasadami gdlreymi w dokumentacji projektowej, SST i
wskazaniach layniera/ Kierownika projektu, w terminie przewidzian umows.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdydab spelnig wymagania dotyexe przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych naciskéw nad binnych parametréw technicznycfirodki transportu nie spetnigje tych warunkéw magbyé dopuszczone przez
Inzyniera/Kierownika projektu, pod warunkiem przywra@estanu pierwotnegazytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca hdzie usuwé na bieaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenigagzenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robgddnie z warunkami umowy oraz za jékazastosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za ich zgoditoz dokumentagj projektows, wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji robptacowanym przez
Wykonawe oraz poleceniami ltyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metgdgonywania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wyty@zem planie i wyznaczenie wysod@ wszystkich elementéw robot zgodnie z
wymiarami i rzdnymi okrélonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymai psmie przez Iayniera/Kierownika projektu.

Btedy popetnione przez Wykonawev wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostamsungte przez Wykonawgena wiasny koszt, z wyjkiem,
kiedy dany kdd okae sk skutkiem b¢du zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy ¢raipiprzez layniera/ Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wyscik przez Irzyniera/ Kierownika projektu nie zwalnia Wykonawcyd o
odpowiedzialnéci za ich doktadné.

Decyzje Irryniera/Kierownika projektu dotygze akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementobot kyda oparte na wymaganiach
okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projekfowew SST, a take w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji
Inzynier/Kierownik projektu uwzgdni wyniki bada materiatéw i robét, rozrzuty normalnie wystijace przy produkcji i przy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przeszoi, wyniki bada naukowych oraz inne czynniki wplyvagie na rozwzamn kwestt.

Polecenia layniera/Kierownika projektu powinny bywykonywane przez Wykonawon czasie okrdonym przez layniera/Kierownika
projektu, pod gréba zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tytodmiesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli rob6t &dzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeamj aby osigna¢ zatazona jakas¢ robo6t.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pekontrok robét i jakdci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni systemtroli, wiaczahc
personel, laboratorium, stz zaopatrzenie i wszystkie udzenia nieztdne do pobierania prébek i badaaterialéw oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontrolizyinier/Kierownik projektu mge za&adac od Wykonawcy przeprowadzenia bada celu
zademonstrowaniae poziom ich wykonywania jest zadowalsj.

Wykonawca hdzie przeprowadzapomiary i badania materiatdbw oraz rob6t zstetliwoscia zapewniajca stwierdzenie,ze roboty
wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokuraeinprojektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badach czstotliwos¢ s okreslone w SST, normach i wytycznych. W przypadku, gis zostaly
one tam okréone, Inzynier/ Kierownik projektu ustali jaki zakres konlirest konieczny, aby zapewniykonanie robét zgodnie z umaw

Wykonawca dostarczy tynierowi/Kierownikowi projektuswiadectwa,ze wszystkie stosowane atzenia i sprg badawczy posiadaj
wazna legalizacg, zostaly prawidtowo wykalibrowane i odpowiaglalymaganiom norm oké&jacych procedury bada

Inzynier/Kierownik projektu bdzie mi€ nieograniczony dogp do pomieszczelaboratoryjnych, w celu ich inspekciji.

Inzynier/Kierownik projektu bdzie przekazywaWykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek nietignigciach dotyczcych uradzen
laboratoryjnych, spegu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelurhgiod badawczych. Zai niedocigniccia te lzda tak powane, ze mog
wplyna¢ ujemnie na wyniki bada Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzymaygie do robét badanych materiatéw i dépuje do uycia
dopiero wtedy, gdy niedaginiccia w pracy laboratorium Wykonawcy zosiarsunite i stwierdzona zostanie odpowiednia jgktych materiatow.

Wszystkie koszty zwzane z organizowaniem i prowadzeniem badateriatéw ponosi Wykonawca.

6.2. Pobieranie probek

Prébki kzda pobierane losowo. Zalecagsstosowanie statystycznych metod pobierania préloglartych na zasadzige wszystkie
jednostkowe elementy produkcji mplgy¢ z jednakowym prawdopodolsigwem wytypowane do badla

Inzynier/Kierownik projektu bdzie mi€ zapewnioa mazliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Pojemniki do pobierania prébekeda dostarczone przez Wykonagd zatwierdzone przez hyniera/Kierownika projektu. Probki
dostarczone przez Wykonawdo badé wykonywanych przez hyniera/Kierownik projektu &da odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb
zaakceptowany przezAyniera/Kierownika projektu.

Na zlecenie liayniera/Kierownika projektu Wykonawcadizie przeprowadzadodatkowe badania tych materiatéw, ktére hudatpliwosci
co do jakdci, o ile kwestionowane materialy nie zostgrzez Wykonawe usungte lub ulepszone z whasnej woli. Koszty tych dodatich bada
pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenitetsk; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Asniajcy.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiangdy przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W @dip, gdy normy nie obejmujakiegokolwiek
badania wymaganego w SST, stoséwarna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakeepte przez liayniera/ Kierownika projektu.

Przed przysipieniem do pomiaréw lub batiaWykonawca powiadomi ftyniera/ Kierownika projektu o rodzaju, miejscutingnie pomiaru
lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, \Mgkeca przedstawi nagonie ich wyniki do akceptaciji ltyniera/ Kierownika projektu.

6.4. Raporty z bada

Wykonawca hdzie przekazyw& Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportéw z wigami bada jak najszybciej, nie piej jednak
niz w terminie okrélonym w programie zapewnienia jaion

Wyniki bada (kopie) kxda przekazywane lrynierowi/Kierownikowi projektu na formularzach wedt dostarczonego przez niego wzoru lub
innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez lzyniera/Kierownika projektu

Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokorgmia kontroli, pobierania probek i badania matéviatw miejscu ich
wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i produceatariatéw powinien udziglimu niezlgdnej pomocy.



Inzynier/Kierownik projektu, dokonuag weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonegagz Wykonawe, poprzez midzy innymi swoje
badania, kdzie ocenia zgodnd¢ materiatow i rob6t z wymaganiami SST na podstamyaikow wtasnych badakontrolnych jak i wynikéw bada
dostarczonych przez Wykonagvc

Inzynier/Kierownik projektu powinien pobietgorébki materiatéw i prowadéibadania niezaimie od Wykonawcy, na swoj koszt.zéé
wyniki tych bada wykaza, ze raporty Wykonawcyasniewiarygodne, to liynier/Kierownik projektu oprze siwytacznie na wiasnych badaniach przy
ocenie zgodnii materiatow i rob6t z dokumentacprojektows i SST. Mae rownie: zlec, sam lub poprzez Wykonawc przeprowadzenie
powtérnych lub dodatkowych balaiezalenemu laboratorium. W takim przypadku catkowite kggmowtornych lub dodatkowych ba@iapobierania
prébek poniesione zostaprzez Wykonawg

6.6. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier/Kierownik projektu mee dopyci¢ do wycia tylko te materialy, ktére posiadaj
1. certyfikat na znak bezpiearstwa wykazujcy, ze zapewniono zgodté z kryteriami technicznymi okénymi na podstawie Polskich Norm,
aprobat technicznych oraz éawych przepiséw i dokumentéw technicznych,
2. deklaract zgodndci lub certyfikat zgodngi z:
- Polsky Normg lub
— aprobaj technicza, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowidPaiskiej Normy, jeeli nie s objete certyfikacy okreslona w
pkt 1
i ktore spetniaj wymogi SST.
W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumestywymagane przez SST, ida partia dostarczona do robaidbie posiada te
dokumenty, okrédajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe musposiadéd ww. dokumenty wydane przez producenta, a w ragiezgby poparte wynikami baslavykonanych
przez niego. Kopie wynikéw tych batlaeda dostarczone przez Wykonagvinzynierowi/Kierownikowi projektu.
Jakiekolwiek materialy, ktore nie spetaidych wymagéa beda odrzucone.

6.7. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawngbowiazujacym Zamawiaicego i Wykonawe w okresie od przekazania
Wykonawcy terenu budowy do &ca okresu gwarancyjnego. Odpowiedziath@a prowadzenie dziennika budowy zgodnie z ohpugcymi
przepisami [2] spoczywa ha Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowyeba dokonywane na bigco i beda dotyczyé przebiegu robét, stanu bezpietgiva ludzi i mienia oraz
technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowyebizie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonalésaap podaniem jej imienia i
nazwiska oraz stanowiska showego. Zapisy d@a czytelne, dokonane trwatechniky, w poradku chronologicznym, bezgeednio jeden pod drugim,
bez przerw.

Zalkczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumgdmida oznaczone kolejnym numerem atztnika i opatrzone dati podpisem
Wykonawcy i Irzyniera/ Kierownika projektu.

Do dziennika budowy natg wpisywa w szczegolngci:

- dat przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- dak przekazania przez Zamawieggo dokumentacji projektowej,

- dat uzgodnienia przez #yniera/Kierownika projektu programu zapewnienieogak i harmonogramow robot,

— terminy rozpocgcia i zakd@czenia poszczegoélnych elementéw robot,

- przebieg robdt, trudrioi i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przytgyrzerw w robotach,

— uwagi i polecenia lzyniera/Kierownika projektu,

- daty zaradzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw robét zaniaych i ulegaicych zakryciu, cgciowych i ostatecznych odbioréw rgho

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperatupowietrza w okresie wykonywania rob6t podleggch ograniczeniom lub wymaganiom szczegélnym wazkwi z
warunkami klimatycznymi,

- zgodnd¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich apise dokumentacji projektowej,

- dane dotyczce czynnéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przedtiakcie wykonywania robot,

- dane dotyczce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

— dane dotyczce jakdci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki prampadzonych badez podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegoélnych elementéw budowli z padm, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robat.

Propozycje, uwagi i wyfamienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowegldbprzediaone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do
ustosunkowania gi

Decyzje Irtyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika bwgt Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich pegjlub zagciem
stanowiska.

Whpis projektanta do dziennika budowy obligujeyiniera/Kierownika projektu do ustosunkowania. dProjektant nie jest jednak stepn
umowy i nie ma uprawniedo wydawania poleéeWykonawcy robot.

(2) Ksiazka obmiaréw

Ksiazka obmiaréw stanowi dokument pozwalaj na rozliczenie faktycznego pgst kazdego z elementéw robét. Obmiary wykonanych
robét przeprowadzagiv sposob cigly w jednostkach przgfych w kosztorysie i wpisuje do lgki obmiaréw.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnooblub certyfikaty zgodnéci materiatéw, orzeczenia o jal@ materiatéw, recepty robocze i
kontrolne wyniki bad& Wykonawcy kda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapema jakéci. Dokumenty te stanowizahczniki do
odbioru rob6t. Winny by udostpnione na kade zyczenie Irtyniera/Kierownika projektu.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zaliczazsbprécz wymienionych w punktach (1) - (3) r@stiace dokumenty:
a) pozwolenie na realizaggadania budowlanego,
b) protokoly przekazania terenu budowy,
€) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne unyosywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robét,
e) protokoly z narad i ustaie
f) korespondengjna budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy dla przechowywane na terenie budowy w miejscu odpawiedabezpieczonym.



Zaginkcie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowodu@mjeatychmiastowe odtworzenie w formie przewidzigmawem.
Wszelkie dokumenty budowy¢la zawsze dogpne dla Iiyniera/Kierownika projektu i przedstawiane do sdyl na zyczenie
Zamawiajcego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

Obmiar rob6t bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z dokntacy projektove i SST, w jednostkach ustalonych
w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym pduaaieniu Iryniera/ Kierownika projektu o zakresie obmierzanycbot i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tynmieem.

Wyniki obmiaru lrda wpisane do kgizki obmiaréw.

Jakikolwiek bad lub przeoczenie (opuszczenie) wsdimch podanych wélepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie zvieln
Wykonawcy od obowizku ukaiczenia wszystkich robét. 8Ine dane zostarpoprawione wg instrukcji lryniera/Kierownika projektu na fie.

Obmiar gotowych roboétdolzie przeprowadzony z eztaicia wymagam do celu miesicznej ptatnéci na rzecz Wykonawcy lub w innym
czasie okrdonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonavirdnzyniera/Kierownika projektu.

7.2. Zasady okrdlania ilosci rob6t i materiatow

Dhugasci i odlegtdici pomigdzy wyszczegélnionymi punktami skrajnymida obmierzone poziomo wzdilinii osiowej.

Jali SST wiaciwe dla danych robét nie wymagaiego inaczej, okjosci beda wyliczone w mi jako diugaé¢é pomncaona przezredni
przekrgj.

llosci, ktére mag by¢ obmierzone wagowo gba wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymagania8i.

7.3. Urzadzenia i sprat pomiarowy

Wszystkie urzdzenia i spr& pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robgiialzaakceptowane przezzymiera/Kierownika projektu.

Urzadzenia i sprgt pomiarowy zostap dostarczone przez Wykonawclezeli urzadzenia te lub spez wymagajy bada atestujcych to
Wykonawca kdzie posiadawazne swiadectwa legalizacii.

Wszystkie urzdzenia pomiaroweddla przez Wykonawg utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie tiaanbat.

7.4. Wagi i zasady waenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje agizenia wagowe odpowiadae odnénym wymaganiom SST dlzie utrzymywé to wyposaenie
zapewniaic w sposoOb aigty zachowanie doktaddoi wg norm zatwierdzonych przezzimiera/Kierownika projektu.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary kda przeprowadzone przedegziowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robétakeze w przypadku wygpowania dhiszej
przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikagych przeprowadzaesiv czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegagych zakryciu przeprowadzagirzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obiiez lzda wykonane w spos6b zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub etjsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi keacie ksizki
obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mbg¢ dolczone w formie oddzielnego zaknika do ksizki obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony
z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegajastpujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi rob6t zanikagych i ulegaicych zakryciu,
b) odbiorowi czsciowemu,
c) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiér rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej oceniesdoi jakosci wykonywanych rob6t, ktére w dalszym procesie
realizacji ulega zakryciu.

Odbiér robét zanikapych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie umdiwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek
bez hamowania og6lnego pgst robot.

Odbioru robét dokonuje hynier/Kierownik projektu.

Gotowa¢ danej czsci rob6t do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem doemtzika budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inzyniera/Kierownika projektu. Odbiérehizie przeprowadzony niezwiocznie, niezpi@j jednak nt w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do
dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcieyniera/Kierownika projektu.

Jakd¢ i ilos¢ robét ulegajcych zakryciu ocenia #tynier/Kierownik projektu na podstawie dokumentéwvierajacych komplet wynikow
bada laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pagyiev konfrontacji z dokumentacprojektova, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czsciowy

Odbiér czsciowy polega na ocenie #oi i jakosci wykonanych cgsci robét. Odbioru ogciowego robét dokonuje siwg zasad jak przy
odbiorze ostatecznym rob6t. Odbioru robét dokouggnier/Kierownik projektu.

8.4. Odbior ostateczny robét

8.4.1.Zasady odbioru ostatecznego rob6t

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzetstggo wykonania robét w odniesieniu do ichdlio jakasci i wartcsci.

Catkowite zakéczenie rob6t oraz gotow® do odbioru ostatecznegedzie stwierdzona przez Wykonagvapisem do dziennika budowy z
bezzwlocznym powiadomieniem na&ipiie o tym fakcie layniera/Kierownika projektu.

Odbiér ostateczny robét nagt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, ditod dnia potwierdzenia przezzimiera/Kierownika
projektu zakéczenia robo6t i przycia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyzneezmzez Zamawiagego w obecnii Inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy.
Komisja odbierajca roboty dokona ich oceny jaladowej na podstawie przedionych dokumentéw, wynikéw bafia pomiaréw, ocenie wizualnej
oraz zgodnéci wykonania rob6t z dokumentagyrojektovs i SST.

W toku odbioru ostatecznego rob6t komisja zapaga realizaci ustalé przyjetych w trakcie odbioréw rob6t zanikalych i ulegaicych
zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robét emipjacych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t gegowych lub robét uzupemigiych w warstwiescieralnej lub robotach
wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czyioid ustali nowy termin odbioru ostatecznego.



W przypadku stwierdzenia przez komijsie jakad¢é wykonywanych robét w poszczegdélnych asortymentaigznacznie odbiega od
wymaganej dokumentacprojektows i SST z uwzgidnieniem tolerancji i nie ma wkszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu pleezeéstwo
ruchu, komisja dokona patei, oceniagc pomniejszoq wartai¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wyméagazyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2.Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru astaégo robot jest protokét odbioru ostatecznegadtaporadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawaapgo.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohpavy przygotowé&nastpujace dokumenty:
dokumentagj projektowy podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkgyesli zostata sporadzona w trakcie realizacji umowy,
szczegoOtowe specyfikacje techniczne (podstawowekmmientéw umowy i ew. uzupetnagge lub zamienne),
recepty i ustalenia technologiczne,
dzienniki budowy i ksizki obmiaréw (oryginaty),
wyniki pomiaréw kontrolnych oraz bafdlaoznaczé laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,
deklaracje zgodrgi lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatéw zgodnie z SST i ew. PZJ,
opinig technologicza sporadzom na podstawie wszystkich wynikéw badapomiaréw zatczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych
zgodnie z SST i PZJ,
8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie rob6t towaraggeh (np. na przefenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowsjyietlenia itp.) oraz
protokoty odbioru i przekazania tych robét vdiielom urzdzeh,
9. geodezyjn inwentaryzagj powykonawcz rob6t i sieci uzbrojenia terenu,
10. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnegintaryzacji powykonawczej.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdém przygotowania dokumentacyjnego néedogotowe do odbioru ostatecznego, komisja
w porozumieniu z Wykonawgovyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét
Wszystkie zargdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetniag kxda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamaa&gjo.
Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupghcych wyznaczy komisja.

NoghkwnpE

8.5. Odbioér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanyator zwizanych z usugtiem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i
zaistnialych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny duizie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektiwzgkdnieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,0dbior
ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdlne

Podstaw ptatngci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykanaa jednost& obmiarowy ustalon dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattopodstaw ptatngci jest warté¢ (kwota) podana przez Wykonagev danej pozycji
kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kasmsowej lrdzie uwzgedniac wszystkie czynnéei, wymagania i badania skladeg
sig ha jej wykonanie, ok&tone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projeké).
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robéti{obejmowa:
- robocizrg bezpdredni wraz z towarzysgymi kosztami,
- wartas¢ zwzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazymisyseewentualnych ubytkéw i transportu na terendvgd
— wartas¢ pracy sprztu wraz z towarzysgymi kosztami,
— koszty pdrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z obawujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie najewlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne D-M-00.00.00

Koszt dostosowania esido wymaga warunkéw umowy i wymagaogoélnych zawartych w D-M-00.00.00 obejmuje wsziestlwarunki
okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegolnione vetmgsie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdéw i orgarjizachu obejmuje:

opracowanie oraz uzgodnienie zzynierem/Kierownikiem projektu i odpowiednimi instigfami projektu organizacji ruchu na czas trwania
budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektayinierowi/Kierownikowi projektu i wprowadzaniem dajeh zmian i uzgodniewynikajacych z
postpu robét,
(b) ustawienie tymczasowego oznakowanidwietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieesteva ruchu,
(c) optaty/dzierawy terenu,
(d) przygotowanie terenu,
(e) konstrukcg tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kgamikow, barier, oznakowsi drenau,
(f) tymczasow przebudow urzadzei obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizasghu obejmuje:
(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usciei tymczasowych oznakowaionowych, poziomych, bariegwiatet,
(b) utrzymanie ptynnéci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizagjchu obejmuje:
(a) usunkcie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

(a

=

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (ID2Nr 89, poz. 414 z géiejszymi zmianami).
Zarzmdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopa&01 r. w sprawie dziennika budowy, maonta rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr
138, poz. 1555).



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-01.01.01
ODTWORZENIE TRASY

| PUNKTOW WYSOKO SCIOWYCH



1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej specyfikagihtecznej (SST) s wymagania dotyege wykonania i odbioru rob6t zyggianych z
odtworzeniem trasy drogowej i jej punktow wysésiowych. Roboty te prowadzoneda w zwigzku z przebudow nawierzchni drogi gminnej nr
675903P w m. Krzemionka.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosawast jako dokument przetargowy i kontraktowy petgceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia rob6t zwanych z wszystkimi czyngoiami umaliwiajacymi i
majacymi na celu odtworzenie w terenie przebiegu tdrsgowej oraz polzenia obiektow inynierskich.

1.3.1.0dtworzenie trasy i punktow wysaod@owych

W zakres rob6t pomiarowych, zganych z odtworzeniem trasy i punktéw wysgdiowych wchodz:
a) sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokawego punktow gtownych osi trasy i punktow wigséciowych na dtugéci
b) uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyzeate osi),
c) wyznaczenie dodatkowych punktéw wysé&owych (reperéw roboczych),
d) wyznaczenie przekrojéw poprzecznych,
e) zastabilizowanie punktéw w spos6b trwaty, ochrocla przed zniszczeniem oraz oznakowanie w sposdhiafacy odszukanie i ewentualne
odtworzenie,
f) wykonanie mapy powykonawczej (inwentaryzacyjnepdgzyjnej sytuacyjno-wysokoiowej.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Punkty gtéwne trasy - punkty zatamania osi trasykby kierunkowe oraz poatkowy i koncowy punkt trasy.

1.4.2.Pozostate okitenia podstawoweaszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjagppodanymi w SST D-M-00.00.00
+~Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robét
Ogdlne wymagania dotyaeze robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Og6lne wymagania dotycrce materiatow
Ogdlne wymagania dotyaze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania padenSST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow

Do utrwalenia punktéw gtéwnych trasy nalestosowa pale drewniane z gwdziem lub pgtem stalowym, stupki betonowe albo rury
metalowe o diugei okoto 0,50 metra.

Pale drewniane umieszczone poza grardbot ziemnych, wasiedztwie punktéw zatamania trasy, powinny énieednic; od 0,15 do 0,20
m idiuga¢ od 1,5do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostalych punktéw najestosowad paliki drewnianerednicy od 0,05 do 0,08 m i dtugw okoto 0,30 m, a dla punktéw
utrwalanych w istniejcej nawierzchni bolce stalovéeednicy 5 mm i dtugéci od 0,04 do 0,05 m.

»Swiadki” powinny mie diugai¢ okoto 0,50 m i przekrdj prostatay.

3. SPRZET
3.1. Og6lne wymagania dotycgce spratu

Ogélne wymagania dotyaeze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.2. Sprat pomiarowy

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktow wysgkowvych naley stosowa nastpujacy sprzt:
- teodolity lub tachimetry,
- niwelatory,
- dalmierze,
- tyczki,
- flaty,
- tasmy stalowe, szpilki.
Sprzt stosowany do odtworzenia trasy drogowej i jejkiaw wysokdciowych powinien gwarantowauzyskanie wymaganej doktadiwd
pomiaru.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdblne wymagania dotycgce transportu
Ogoine wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagangiéine” pkt 4.
4.2. Transport sprzetu i materiatow
Sprzt i materialy do odtworzenia trasy g przewoz dowolnymisrodkami transportu.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-MMDOD ,Wymagania og6lne” pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny byykonane zgodnie z oboaviujacymi Instrukcjami GUGIK (od 1 do 7).
Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien pegejod Zamawiajcego dane zawiergje lokalizacg i wspotrzdne punktéw
gtéwnych trasy oraz reperow.



W oparciu o materialy dostarczone przez Zamawégjo, Wykonawca powinien przeprowadabliczenia i pomiary geodezyjne niedne
do szczeg6towego wytyczenia robét.

Prace pomiarowe powinny yvykonane przez osoby posiagtag odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformanaazyniera o wszelkich ktlach wykrytych w wytyczeniu punktéw gtéwnych trasfjub)
reper6w roboczych. Bély te powinny by usunite na koszt Zamawiagego.

Wykonawca powinien sprawdziczy rzdne terenu okéone w dokumentaciji projektowej zgodne z rzeczywistymi gdnymi terenu.
Jezeli Wykonawca stwierdzize rzeczywiste rgine terenu istotnie #@ia sig od rzdnych okrélonych w dokumentacji projektowej, to powinien
powiadomé o tym Inzyniera. Uksztattowanie terenu w takim rejonie nievmno by zmieniane przed pogjiem odpowiedniej decyzji przezdyniera.
Wszystkie roboty dodatkowe, wynikae z rénic rzednych terenu podanych w dokumentacji projektowegdnych rzeczywistych, akceptowane przez
Inzyniera, zostam wykonane na koszt Zamawiapgo. Zaniechanie powiadomieniazyniera oznaczaze roboty dodatkowe w takim przypadku
obciza Wykonawe.

Wszystkie roboty, ktére bazupa pomiarach Wykonawcy, nie mpdy¢ rozpoczte przed zaakceptowaniem wynikow pomiaréw przez
Inzyniera.

Punkty wierzchotkowe, punkty giéwne trasy i puniggirednie osi trasy muszby¢ zaopatrzone w oznaczenia c#agace w sposéb
wyrazny | jednoznaczny charakterystykpotozenie tych punktéw. Forma i wzor tych oznacpewinny by zaakceptowane przezzmiera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochgowszystkich punktéw pomiarowych i ich oznatze czasie trwania robét. Jdi znaki
pomiarowe przekazane przez Zamawgapo zostaf zniszczone przez Wykonawgwiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzegei
konieczne do dalszego prowadzenia robét, to zesiae odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczn@miaidtowej realizacji robét nate do obowazkéw Wykonawcy.

5.3. Sprawdzenie wyznaczenia punktéw gtéwnych osesy i punktéw
wysokdciowych

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gtéwne romy by zastabilizowane w sposéb trwaty, przyyciu pali drewnianych lub stupkéw
betonowych, a tale dowhzane do punktéw pomocniczych, pmoych poza granicrobét ziemnych. Maksymalna odlegtopomigdzy punktami
gtéwnymi na odcinkach prostych nie peoprzekracza500 m.

Zamawiajcy powinien zatay¢ robocze punkty wysokciowe (repery robocze) wzdtwsi trasy drogowej, a ta& przy kadym obiekcie
inzynierskim.

Maksymalna odlegké migdzy reperami roboczymi wzdiurasy drogowej w terenie ptaskim powinna wy@os00 metréw, natomiast w
terenie falistym i gérskim powinna bypdpowiednio zmniejszona, zaiee od jego konfiguracji.

Repery robocze nalg zatlary¢ poza granicami robét zwganych z wykonaniem trasy drogowej i obiektéw tawamcych. Jako repery
robocze ména wykorzysté punkty state na stabilnych, istnieych budowlach wzdtutrasy drogowej. O ile brak takich punktéw, repeopocze
nalery zalary¢ w postaci stupkéw betonowych lub grubych ksztatitéw stalowych, osadzonych w gruncie w spos6b wykajcy osiadanie,
zaakceptowany przezAyniera.

Rzdne reperéw roboczych nale okresla¢ z taky doktadndcia, aby sredni bhd niwelacji po wyréwnaniu byt mniejszy od 4 mm/km,
stosujc niwelacg podwojrg w nawizaniu do reperéw gatwowych.

Repery robocze powinny bywyposaone w dodatkowe oznaczenia, zawigecej wyragne i jednoznaczne oldlenie nazwy reperu i jego
rzedne;.

5.4. Odtworzenie osi trasy

Tyczenie osi trasy natg wykona w oparciu o dokumentagcprojektows oraz inne dane geodezyjne przekazane przez Zajeega, przy
wykorzystaniu sieci poligonizacji patwowej albo innej osnowy geodezyjnej, ckoeej w dokumentacji projektowe;j.

O$ trasy powinna by wyznaczona w punktach gtéwnych i w punktachrpdnich w odlegtéci zaleznej od charakterystyki terenu i
uksztattowania trasy, lecz nie rzadziej oo 50 metréw.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonejti@sy w stosunku do dokumentacji projektowej niezenby wigksze nk 3 cm dla
autostrad i drég ekspresowych lub 5 cm dla pozgstadrog. Rzdne niwelety punktéw osi trasy najewyznaczy z doktadnécia do 1 cm w stosunku
do rzdnych niwelety okrdonych w dokumentacji projektowe;.

Do utrwalenia osi trasy w terenie ngleizy¢ materialdbw wymienionych w pkt 2.2.

Usunkcie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wowczzdy Wykonawca robét zapt je odpowiednimi palami po obu stronach osi,
umieszczonych poza granimbot.

5.5. Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyzeaie krawdzi nasypéw i wykopow na powierzchni terenu (dlerie granicy
robét), zgodnie z dokumentacprojektows oraz w miejscach wymaggyych uzupetnienia dla poprawnego przeprowadzert#tro w miejscach
zaakceptowanych przezzyniera.

Do wyznaczania kragdzi nasypéw i wykopdw naty stosowd dobrze widoczne paliki lub wiechy. Wiechy nglestosowa w przypadku
nasypow o wysokiEi przekraczajcej 1 metr oraz wykopow gbszych nt 1 metr. Odlegt¢ migdzy palikami lub wiechami natg dostosowé do
uksztaltowania terenu oraz geometrii trasy drogo®ejegtdc ta co najmniej powinna odpowiadadstpowi kolejnych przekrojow poprzecznych.

Profilowanie przekrojéw poprzecznych musi utiwia¢ wykonanie nasypow i wykopéw o ksztatcie zgodnydokumentagj projektova.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jaka robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.
6.2. Kontrola jakosci prac pomiarowych

Kontrok jakosci prac pomiarowych zwranych z odtworzeniem trasy i punktow wys@kowych naleéy prowadzé wedtug ogélnych zasad
okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK (1,2,3,4857) zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 5.4.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0®PNymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarova jest km (kilometr) odtworzonej trasy w terenie.
Obmiar rob6t zwizanych z wyznaczeniem obiektéw jest¢stia obmiaru robét mostowych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoblne zasady odbioru rob6t

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 8.



8.2. Sposaéb odbioru robot

Odbiér rob6t zwizanych z odtworzeniem trasy w terenie gasie na podstawie szkicow i dziennikow pomiaréw dggyjnych lub
protokotu z kontroli geodezyjnej, ktére Wykonawaaeqakiada laynierowi.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatnéci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 km wykonania rob6t obejmuije:
- sprawdzenie wyznaczenia punktéw gtéwnych osi tramnktow wysokéciowych,
— uzupelnienie osi trasy dodatkowymi punktami,
- wyznaczenie dodatkowych punktéw wységowych,
- wyznaczenie przekrojéw poprzecznych z ewentualnytyezeniem dodatkowych przekrojow,
- zastabilizowanie punktéw w sposéb trwaty, ochrariefrzed zniszczeniem i oznakowanie utatygejodszukanie i ewentualne odtworzenie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Instrukcja techniczna 0-1. Og6lne zasady wykonyeamac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga ibwe@is Gtowny Urzd Geodezji i Kartografii, Warszawa 1979.
Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnhowa poajdatGiK 1978.

Instrukcja techniczna G-2. Wysalaiowa osnowa geodezyjna, GUGIK 1983.

Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i okgsciowe, GUGIK 1979.

Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne GBJ1983.

Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUT83.

NogakwhE



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D-04.03.01

OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE
WARSTW KONSTRUKCYJNYCH



1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikagjhnicznej (SST)aswymagania dotyeze wykonania i odbioru oczyszczenia i skropienia
warstw konstrukcyjnych nawierzchni w zwku z przebudownawierzchni drogi gminnej nr 675903P w m. Krzerkin

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosayest jako dokument przetargowy i kontraktowy pigceniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyprowadzenia rob6t przy skropieniu warstw konstyjikgech przed utéeniem nasgpnej
warstwy nawierzchni i obejmaj
- zakup i sktadowanie materiatow
- mechaniczne oczyszczenie nawierzchni
- skropienie podbudowy emuisasfaltows 65% w ildici 0,7 kg/n
- uporzdkowanie placu budowy

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjapodanymi w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Ogdlne wymagania dotyaeze robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Og6lne wymagania dotycgce materiatow
Ogdlne wymagania dotysze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, pames SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow do wykonania skropienia

Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw &akcyjnych nawierzchnis
a) do skropienia podbudowy nieasfaltowej:
- kationowe emulsjéredniorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5],
b) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw esmanek mineralno-asfaltowych:
— kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT.EmA-1994 [5

2.3. Wymagania dla materiatéw
Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej podanBmA-94 [5].
2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Orientacyjne ziycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyetwierzchni podano w tablicy 1.

Tablica 1. Orientacyjne 2ycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyetwierzchni

Lp. Rodzaj lepiszcza Zuzycie (kg/nf)
1 | Emulsja asfaltowa kationowa od 0,4 do 1,2
2 | Asfalt drogowy D 200, D 300 od 0,4 do 0,6

Doktadne zuycie lepiszczy powinno #yustalone w zalaoici od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i kegptowane przez hyniera.

3. SPRZET
3.1. Og6lne wymagania dotycgce spratu

Ogdlne wymagania dotyaeze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przygpujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien aegk sig mazliwoscia korzystania z nagbujacego spratu:
- szczotek mechanicznych,
zaleca si uzycie uradzer dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinranykonana z twardych elementéw czysgozch i shazy¢ do
zdrapywania oraz usuwania zanieczysaqzeylegajcych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powposada mickkie elementy czyszaze i
stuzy¢ do zamiatania. Zalecagsizywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylaice,
- sprzarek,
- zbiornikéw z wod,
szczotekgeznych.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni ngleizywa skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinnadoyyposaona w uradzenia pomiarowo-

kontrolne pozwalajce na sprawdzanie i regulowanie gpsfacych parametrow :
- temperatury rozktadanego lepiszcza
- cisnienia lepiszcza w kolektorze
- obroty pompy dozuiej lepiszcze
- predkaos¢ poruszania giskrapiarki
- wysokai¢ i diugas¢ kolektora do rozktadania lepiszcza
- dozatora lepiszcza

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniendagolowany termicznie tak, aby byto rdiwe zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.



Skrapiarka powinna zapewniozktadanie lepiszcza z toleranej 10% od ildci zatlazone).

4. TRANSPORT
4.1. Ogblne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotysee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagangiaine” pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-MMDOD ,Wymagania og6lne” pkt 5.
5.3. Skropienie warstw nhawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnamgczyszczona.

Jereli do czyszczenia warstwy bytaywana woda, to skropienie lepiszczemzmoasipi¢ dopiero po wyschiciu warstwy, z wyjtkiem
zastosowania emulsji, przy ktorych nawierzchniaenm¢ wilgotna.

Skropienie warstwy m@ rozpocac¢ sig po akceptaciji przez hyniera jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna dgkrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno dpstych kcznie (za pomagcweza
z dysa rozpryskovy).

Temperatury lepiszczy powinny mi@c sic w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

Lp. Rodzaj lepiszcza TemperaturyC)
1 | Emulsja asfaltowa kationowa od 20do 40"
2 | Asfalt drogowy D 200 od 140 do 150
3 | Asfalt drogowy D 300 od 130 do 140

*) W razie potrzeby emulsjnalezy ogrza do temperatury zapewnigej wymagan lepkasé.

Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powinytapozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas
niezlxdny dla umdliwienia penetracji lepiszcza w warstwodparowania wody z emulsji. W zatesci od rodzaju aytej emulsji czas ten wynosi od 1
godz. do 24 godzin.

Przed utéeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Glyawca powinien zabezpie&zgkropiora warstw; nawierzchni przed
uszkodzeniem dopuszczaijtylko niezlzdny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Og6lne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jaka robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowégeidbne skropienie warstwy w celu ollemia optymalnych parametrow
pracy skrapiarki i okrdenia wymaganej ilkri lepiszcza w zalenosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do gieaia.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna bpparta na atestach producenta z tyenWykonawca powinien kontrolowalla kadej dostawy wiciwosci
lepiszczy podane w tablicy 3.

Tablica 3. WHciwosci lepiszczy kontrolowane w czasie rob6t

o Kontrolowane whaciwosci Badanie
Lp. Rodzaj lepiszcza wedtug normy
1 Emulsja asfaltowa kationowa lepkas¢ EmA-94 [5]
2 Asfalt drogowy penetracja PN-C-04134 [1]

6.3.2.Sprawdzenie jednorodéa skropienia i zaycia lepiszcza
Nalezy przeprowad# kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podangpraawaniu ,Powierzchniowe utrwalenia.
Oznaczanie iléci rozktadanego lepiszcza i kruszywa” [4].
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0®PNymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarowy jest:
- m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-Q0@QWymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentgajojektovs, SST i wymaganiami ltyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytysv



9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatnéci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 rhskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:
— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek
— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniejz

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetasfaltow
2. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnigkieN do nawierzchni drogowych

10.2. Inne dokumenty

4. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaniesdbrozkltadanego lepiszcza i kruszywa”. Zaleconeepr@DDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-
551/5/92 z dnia 1992-02-03.
5. Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfeé EMA-94. IBDIM - 1994 r.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-04.08.01

WYROWNANIE PODBUDOWY
MIESZANKAMI MINERALNO-ASFALTOWYMI



1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaagjhtecznej (SST) s wymagania dotyece wykonania i odbioru robét zgg@anych z
wykonaniem wyréwnania poprzecznego i patdego podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymiwiazku przebudow nawierzchni drogi
gminnej nr 675903P w m.Krzemionka.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosawast jako dokument przetargowy i kontraktowy petgcaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyazasad prowadzenia robét zwanych z wykonaniem wyréwnania poprzecznego i
podiwznego podbudowy mieszankami mineralno-asfaltowymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Warstwa wyréwnawcza - warstwa o zmiennej gégbaktadana na istniggej warstwie w celu wyréwnania jej nierowstow profilu podhznym
i poprzecznym.

1.4.2.Pozostale okienia s zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjappodanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” oraz w SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betasfaltowego” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robét
Ogoine wymagania dotyaze robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Og6lne wymagania dotycrce materiatow
Ogolne wymagania dotysze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania padenSST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Kruszywo

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyréwcze, wykonywanych i wbudowywanych naagor, naley stosowa kruszywa
spetniajce wymagania okétone w SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfedigo” pkt 2.

2.3. Wypelniacz

Do mieszanek mineralno-asfaltowych na warstwy wyréwcze naley stosowd wypetniacz wapienny spetnigly wymagania podane w
SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowegid™2.

2.4. Lepiszcza
Lepiszcza powinny spetniavymagania okrdone w SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu agfedtgo” pkt 2.
2.5. Sktadowanie materiatow

Dostawy i skiadowanie kruszyw, wypetiaczy i legoid powinny by zgodne z wymaganiami oktenymi w SST D-05.03.05
.Nawierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 2.

3. SPRZET
3.1. Ogblne wymagania dotycgce spratu

Ogdlne wymagania dotyseze sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.2. Sprzt do wykonania robot

Sprzt do wykonania warstw wyréwnawczych z mieszanekemimo-asfaltowych zostat okteny w SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z
betonu asfaltowego” pkt 3.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotysee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagangiaine” pkt 4.
4.2. Transport materiatléw

Transport kruszyw, wypetniacza i lepiszcz powinspetni@ wymagania okrdone w SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asvedtgo”
pkt 4.

4.3. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej powirseetni& wymagania okrdone w SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asvedigo”
pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-MMDOD ,Wymagania og6lne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanek mineralno-asfaltowych

Zasady projektowania mieszanek mineralno-asfaltbvay okreslone w SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asvedtgo” pkt 5.
5.3. Produkcja mieszanki mineralno-bitumicznej

Zasady produkcji, dozowania sktadnikdw i ich massa g okreslone w SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfedigo” pkt 5.
5.4. Zaréb prébny

Zasady wykonania i badania podano w SST D-05.0N@@ierzchnia z betonu asfaltowego” pkt 5.



5.5. Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyréwamnie profilu masa mineralno-
asfaltowa

Przed przysipieniem do wykonywania wyroéwnania poprzecznego dhpmego powierzchnia podbudowy powinna zéstazyszczona z
luznego kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem. Waruvykonania oczyszczenia i skropienia podbudowylgre § w SST D-04.03.01
,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”.

Powierzchni podbudowy, na ktorej grubéd warstwy wyréwnawczej bylaby mniejsza od grétiominimalnej ukladanej warstwy
wyréwnawczej, natey sfrezowd na gkbokas¢ pozwalagca na jej utgenie. Frezowanie nawierzchni nalewykona zgodnie z SST D-05.03.11
.Recykling”.

5.6. Uktadanie i zagszczanie warstwy wyréwnawczej

Minimalna grubé¢ warstwy wyréwnawczej uzateiona jest od grubioi kruszywa w mieszance. Naphszy wymiar ziarn kruszywa nie
powinien przekracza0,5 grubéci uktadanej warstwy. Przed przygteniem do uktadania warstwy wyréwnawczej Wykonawosinien wyznacz§
niwelet uktadanej warstwy wzdiukrawedzi podbudowy lub jej osi za pomostalowej linki, po ktérej przesuwagstzujnik uradzenia sterucego
ukladark.

Maksymalna grubi@ uktadanej warstwy wyréwnawczej nie powinna przeksa 8 cm. Przy grubii przekraczajcej 8 cm warstwy
wyréwnawcz nalezy wykona w dwu lub wicej warstwach nie przekraczeych od 6 do 8 cm.

Warstwe wyréwnawcz uktada st wedtug zasad okénych w SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu lsfieego” pkt 5.

Zagzszczenie warstwy wyréwnawczej z mieszanki minerasfaltowej wyprodukowanej i wbudowanej naggor odbywa si wedtug zasad
podanych w SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betorfalsvego” pkt 5.

Ze wzgkdu na zmiena grubg¢ zag:szczanej warstwy wyréwnawczej Wykonawca robét, odspawie przeprowadzonych préb, przedstawi
Inzynierowi do akceptacji sposob zagczania warstw wyréwnawczych w zaiesci od ich grubéci.

5.7. Utrzymanie wyréwnanej podbudowy

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie wyrénej podbudowy we wdaiwym stanie, a2 do czasu ulzenia na niej nagpnych
warstw nawierzchni. Wszelkie uszkodzenia podbuddéykonawca naprawi na koszt wiasny.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jaka robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.
6.2. Badania przed przysjpieniem do rob6t

Przed przysjpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykérizadania zgodnie z ustaleniami zawartymi w SST &85 ,Nawierzchnia
z betonu asfaltowego” pkt 6, w zakresie obejoyin badania warstwgcych ponkej warstwyscieralnej.

6.3. Badania w czasie robot

Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiaréw w czasie wykonywania podbudowy podandS&T D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” pkt 6.

6.4.Wymagania dotycace cech geometrycznych wykonanego wyréwnania podbogy

Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dotyrzch cech geometrycznych wykonanego wyréwnania payby zgodne z okrgonymi w
SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonu asfaltowgnd’6.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0®PNymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarows jest Mg (megagram) wbudowanej mieszanki mineralsfaltowe;.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoblne zasady odbioru rob6t

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-Q0@QWymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapjojektows, SST i wymaganiami ktyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daly wyniki pyavne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Roboty zwizane z wykonaniem wyréwnania podbudowy palgo robét ulegacych zakryciu. Zasady ich odbiora skreslone w SST D-
M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatnéci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 Mg wyréwnania podbudowy mieszanineralno-asfaltowobejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatow,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,
— transport mieszanki na miejsce wbudowania,
- posmarowanie gacym bitumem krawdzi urzdzer obcych,
- roZzcielenie i zagszczenie mieszanki zgodnie z zatoymi spadkami i profilem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniejz



10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwizane z wykonaniem wyréwnania podbudowy mieszankaimeralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi
na gorco s podane w SST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z betonalesfego” pkt 10.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-05.03.05

NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO



1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikagefihnicznej (SST)aswymagania dotyee wykonania i odbioru robé6t zgaanych z
utozeniem warstwyicieralnej z betonu asfaltowego AC 11 S 50/70azkuil z przebudow nawierzchni drogi gminnej nr 675903P w m. Krzenkian

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stosawast jako dokument przetargowy i kontraktowy petgceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyqarowadzenia robét zezanych z wykonywaniem warstwicieralnej z betonu
asfaltowego wg PN-S-96025:2000 [10] i obejmuje :
- zakup i transport materiatow
- wytworzenie masy na warsgwcieralm AC 11 S 50/70,
- utozenie warstwycieralnej grub. 5cm,
- zagiszczenie masy
- wykonanie badamasy i utl@gonych warstw
- uporzidkowanie terenu po wykonaniu robét
Nawierzchn¢ z betonu asfaltowego mioa wykonywa dla drég o kategorii ruchu od KR1 do KR6 wg ,Kaigl typowych konstrukcji
nawierzchni podatnych i pétsztywnych”, IBDiM - 199I2] wg poniszego zestawienia:

Klasyfikacja drég wg kategorii ruchu
. liczba osi obliczeniowych

kategoria ruchu 100 kN/pas/dob

KR1 212

KR2 od 13 do 70

KR3 od 71 do 335

KR4 od 336 do 1000

KR5 od 1001 do 2000

KR6 > 2000

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia dotycace asfaltow drogowych podano w normie PN-EN 12597.

Okreslenia dotyczce asfaltow modyfikowanych polimerami drogowych @ao w normie PN-EN 14023.

Okreslenia dotycace drogowych emulsji asfaltowych podano w normieENN13808.

Okreslenia dotyczce kruszyw mineralnych do mieszanek mineralno-@sfgich podano w normie PN-EN 13043 oraz
w Wymaganiach technicznych Kruszywa do mieszaneleraino-asfaltowych i powierzchniowych utrwaiosowanych
na drogach krajowych, zwanych WT-1 Kruszywa 2010 .

Okreslenia dotyczce asfaltowej nawierzchni drogowej podanzepi

Nawierzchnia -jest to konstrukcja skiagtz st z jednej lub kilku warstw, siacych do przejmowania i rozktadania na
podtaze obcizen od ruchu pojazdéw.

Warstwa technologiczna jest to konstrukcyjny element nawierzchni uklaganpojedynczej operaciji.

Warstwa -jest to element konstrukcji nawierzchni zbudowargdnego materiatu, ktéry me sktada sic z jednej lub
wielu warstw technologicznych.

Warstwa $cieralna -jest to gérna warstwa nawierzchridaca w bezpérednim kontakcie z kotami pojazdéw.
Warstwa wigzaca - jest to warstwa nawierzchni gdizy warstvg $cieralrg a podbudow.

Warstwa wyréwnawcza- jest to warstwa o zmiennej gruieg utozona na istnieicej warstwie w celu uzyskania
odpowiedniego profilu potrzebnego do idaia kolejnej warstwy.

Podbudowa-jest to gtéwny element konstrukcyjny nawierzchdry maze by utozony w jednej lub kilku warstwach.
Mieszanka mineralno-asfaltéw ajest to mieszanka kruszywa i lepiszcza asfaltowego

Typ mieszanki mineralno-asfaltowej-jest to okrélenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze wziyl na: krzyvy
uziarnienia kruszywa (eita lub niecigta), zawarté¢ wolnych przestrzeni, proporcje sktadnikéw lub tealogie
wytwarzania i wbudowania; w niniejszym dokumencigdinia sk nastpujace typy mieszanek mineralno-asfaltowych:
beton asfaltowy, beton asfaltowy o wysokim modulsnsndici, beton asfaltowy do bardzo cienkich warstw (rréegka
BBTM), mieszanka SMA, asfalt lany i asfalt porowataz destrukt asfaltowy.

Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej-jest to okrélenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze weziyl na wymiar D
najwigkszego kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.

Beton asfaltowy-jest to mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktéreskywo o uziarnieniu ggtym tworzy struktug
wzajemnie klinujca sig.

Beton asfaltowy do bardzo cienkich warstw (mieszargkBBTM) - jest to mieszanka mineralno-asfaltowa do warstw
scieralnych o grubii od 20 do 30 inni, w ktérej kruszywo ma niggte uziarnienie i tworzy petzenia ziarno do ziarna,
co zapewnia uzyskanie otwartej tekstury; uziareien@ze by zaprojektowane wedtug jednej z krzywych granicimyc
zwanych modelami uziarnienia A, B lub C.

Mieszanka SMA - jest to mieszanka mineralno-asfaltowa skiackase z grubego tamanego kruszywa o niggm
uziarnieniu, zwizanego zaprasmastyksow.



Asfalt lany -jest to mieszanka mineralno-asfaltowa o bardzéejnzawartdci wolnych przestrzeni, w ktérej aftps¢ wypetniacza i lepiszcza jest
wigksza nk objetos¢ wolnych przestrzeni w kruszywie.

Asfalt porowaty - jest to mieszanka mineralno-asfaltowa o barde@jdzawarté¢ polczonych wolnych przestrzeni, ktére uifiwiaja przeptyw
wody i powietrza, co zapewnia wtwosci drenaowe i zmniejszajce halas.

Mieszanka drobnoziarnista - jest to mieszanka mineralno-asfaltowa do warsteieralnej (z wykczeniem asfaltu lanego), agacej i
podbudowy, w ktérej wymiar kruszywa Z) jest mnigjs&z 16 mm.

Mieszanka gruboziarnista - jest to mieszanka mineralno-asfaltowa do warsivigzacej i podbudowy, w ktérej wymiar kruszywa Z) jesé n
mniejszy nk 16 mm.

Sktad mieszanki (recepta)jest to docelowy sktad mieszanki mineralno-asfadj, ktory mae by podany jako sktad wagiowy lub wygciowy.
Wejsciowy sktad mieszanki-jest to skltad mieszanki zawietey: materiaty skladowe, krzywuziarnienia i procentoavzawartéé lepiszcza w
stosunku do mieszanki mineralno-asfaltowej (zazajez/nik walidacji laboratoryjnie zaprojektowanegidadu mieszanki).

Wyj sciowy sktad mieszanki-jest to sktad mieszanki zawiegay: materialy skiadowe,stednione wyniki uziarnienia oraz zawasidepiszcza
rozpuszczalnego, oznaczone laboratoryjnie (zazvyepaik walidacji produkciji).

Dodatek -jest to materiat, ktory mie by dodawany do mieszanki w matychsidiach (np. wtékna organiczne i nieorganiczne, asfaturalne lub
polimery) w celu poprawy jej cech mechanicznyclabialngci lub koloru.

Destrukt asfaltowy - jest to mieszanka mineralno-asfaltowa, ktéra jeyskiwana w wyniku frezowania warstw asfaltowyobzkruszenia ptyt
wycigtych z nawierzchni asfaltowej, bryt uzyskiwanycplyt oraz z mieszanki mineralno-asfaltowej odrzigjdab kxdacej nadwyka produkciji.
Granulat asfaltowy - jest to przetworzony destrukt asfaltowy o udokutowanej jakéci stosowany jako materiat skladowy w produkcji
mieszanek mineralno-asfaltowych w technologii nacm

Wymiar kruszywa w destrukcie asfaltowym- jest to oznaczenie wielkoi ziarna kruszywa w destrukcie asfaltowym z zast@siem dolnego
(d) i goérnego(D) wymiaru sita, wyraone jakod/D (w wypadku destruktu asfaltowedddzie zazwyczaj rowne 0).

Wielkos¢ kawatkéw destruktu asfaltowego -jest to maksymadmalkos¢ kawatkdw mieszanki mineralno-asfaltowej w destrakasfaltowym,
okreslona wymiarem sitgU).

Pozostate okienia podstawoweaszgodne z odpowiednimi polskimi normami i z defjaioi podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”
pkt1.4.

1.4.1 Skroty i symbole
Do oznaczania typu mieszanki mineralno-asfaltoulgjeslania jej wymiaru oraz przeznaczenigLgywane nasjpujace skroty i symbole:

D wymiar mieszanki mineralnej wyrany w milimetrach [mm] wymiarem goérnego sita; w agu destruktu
asfaltowegol/) jest wksz wartdcia z wymiaru sita M/1,4 (M jest najmniejszym wymiaresita, przez ktére przechodzi
100% materiatu) lub najmniejszego wymiaru sitagpriztére przechodzi 85% materiatu;

U wielkos¢ kawatkow destruktu asfaltowego wycma przez najmniejszy wymiar sita w mm, przez kpgrechodzi
100% kawatkéw destruktu asfaltowego;
AC beton asfaltowy (symbol ogélny bez wskaaavarstwy, do ktorej jest przeznaczony);

BBTM beton asfaltowy do bardzo cienkich warstw;
SMA  mieszanka mastyksowo-grysowa;

MA asfalt lany;

PA asfalt porowaty;

RA destrukt asfaltowy.

Przyktady oznaczenia typu i wymiaru mieszanki maheo-asfaltowej:

AC D P/WIS lepiszcze  AC - beton asfaltowdy; najwigkszy wymiar kruszywa w mieszance, P/W/S - warstleektorej jest przeznaczona mieszanka
mineralno-asfaltowa oraz symbol lepiszcza;

URAd/ID U - wielko$¢ kawatkéw destruktu, RA - destrukt asfaltowD - wymiar kruszywa.

Krajowe oznaczenie uzupetriag do okrélenia przeznaczania mieszanki mineralno-asfaltof@bgcnie stosowane do betonu asfaltowego lub
betonu asfaltowego o wysokim module sztysaip

P do warstwy podbudowy;
W do warstwy wizacej;
S do warstwycieralnej.

Krajowe oznaczenie dodatkowe do clkeeia betonu asfaltowego o szczeg6lnychseitaosciach:
AC WMS beton asfaltowy o wysokim module sztywio
Przyktady oznaczenia mieszanek mineralno-asfaltbwyc

AC 16 S 70/100 beton asfaltowy o wymiarze nakszego kruszywa 16 mm do warstégyeralnej z asfaltem 70/100;

AC WMS 16 W 20/30 beton asfaltowy o wysokim modsitywndgci o wymiarze najwikszego kruszywa 16 mm do warstwyawicej z asfaltem
20/30;

BBTM 8A 50/70 beton asfaltowy do bardzo cienkiclrsta o wymiarze najwkszego kruszywa 8 mm i modelu uziarnienia A z &sifal50/70;



SMA 11 50/70 mieszanka SMA o wymiarze najsgzego kruszywa 11 min z asfaltem 50/70;
MA 11 35/50  asfalt lany o wymiarze nagkgzego kruszywa 11 mm z asfaltem 35/50;
40 RA 0/8 destrukt asfaltowy o wymiarze najkszego kruszywa 8 mm i maksymalnej wiglickawatkéw 40 mm.

1.4.2. Podstawowe zalecenia doboru wyrobéw do aséalej nawierzchni drogowe;j

Mieszanki mineralno-asfaltowe i materiaty do niabwmnny by dobierane do nawierzchni drogi w zatesci od jej funkcji, kategorii ruchu,
szczegodlnych warunkéw okgienia ruchem, warunkéw klimatycznych, wdavosci przeciwpdlizgowych, hatasu toczenia kot i ewentualnych
wymaga specjalnych zamawigego.

Zalecane mieszanki, lepiszcza i kruszywa do pogitagch warstw nawierzchni drogowych przedstawiantablicy 1, natomiast zalecane mieszanki
do nawierzchni mostowych - w tablicy 2.

Tablica 1. Zestawienie wyrob6w do warstw nawienzdnogowych z uwzgtnieniem
obcizenia ruchem

Warstwa Wyréb Kategoria ruchu
KRK2 KR3-4 KR5-6
Podbudowa  |Mieszanki |AC 16P,AC22P AC16P,AC22P,AC32P, AC AC16P,AC22P,AC32P,
mineralno-- WMS II,ACWMS 16, AC WMS ACWMS16, ACWMS22
asfaltowe 22
Lepiszcza  [50/70 35/50%, 50/707 20/30”, PMB 10/40-6%), PMB |35/5(", 50/7@, 20/30°, PMB
asfaltowé 25/55-6¢° 10/40-6%), PMB 25/55-60",
Wielorodzajowy 35/5@ Wielorodzajowy | Wielorodzajowy 35/5@),
50/70% Wielorodzajowy 50/7@
Kruszywa Tablice 4, 5, 6, 6a, 7 WT-1 Kruszywa 2010
mineralne
Wiazaca Mieszanki |[AC11W.AC 16 W AC 16W,AC22W,ACWMS16, AC 16 W, AC 22 W, ACWMS 186,
mineralno-- ACWMS22,PAL6W) AC WMS 22, PA16W
asfaltowe
Lepiszcza  [50/70 35/50, 50/76, 20/30°, PMB 10/40-6%), 35/5(°,20/3¢, PMB 10/40-6%,
f)Sfa""WE PMB 25/55-60Pc) Wielorodzajowy PMB 25/55-60%,
35/50%, Wielorodzajowy 50/79 Wielorodzajowy 35/56
Kruszywa | Tablice 8,9, 10,11,23,24, 25 WT-1 Kruszywa 2010
mineralne
Scieralna Mieszanki |MA8, MA11AC5S,AC8S, |[MA8,MA11,AC8S,AC11 S, MA8,MAII,AC8S™, AC 11
mineralno- |AC 11 S, SMA5Y, SMA8Y SMAII, ), SMAS, SMA 11, BBTM&,
-asfaltowe BBTM8Y,BBTM 11.PA8S, PA11 S |BBTM11, PA8S,PA11S
Lepiszcza | 20/30", 35/50,50/70, 70/100 20/30935/50%, 50/70, PMB 25/55-68,  |PMB 25/55-60", PMB 45/80-55,
asfaltowe” | Wielorodzajowy 35/59), PMB 45/80-55, PMB 45/80-65, PMB PMB 45/80-65, PMB 65/105-80
Wielorodzajowy 50/70 65/105-60'Wielorodzajowy 35/50, Wielorodzajowy 35/509
Wielorodzajowy 50/70
Kruszywa | Tablice 12, 13,14,15, 16, 17, 18, 19, 20, 21,22 223 25 WT-1 Kruszywa 2010
mineralne




¥ do betonu asfaltowego

® do betonu asfaltowego o wysokim module sztysgh&C WMS

9 do betonu asfaltowego do warstwy podbudowy luzydej

9 zalecane, jeeli wymagane jest zmniejszenie halasu drogowego

9 do cienkiej warstwy na gaco z SMA lub BBTM o grubgxi nie wickszej nz 3,5 cm

" na podstawie aprobat technicznych mbyé stosowane tale inne lepiszcza nienormowe
9 do asfaltu lanego

" dopuszczony do stosowania w terenach gorskich

W doborze grubgi i uktadu warstw nawierzchni drogowej pma stosowé katalogi projektowania konstrukcji nawierzchni gowych z
uwzgkdnieniem zapiséw w niniejszych wymaganiach techmjich.

Jezeli projektowana grubié warstwy podbudowy asfaltowej jest aksza ni najwigksza dopuszczalna grudsowarstwy technologicznej, to
warstwe podbudowy natbiey uktada w kilku warstwach teclinologicznych.

Projekt konstrukcji nawierzchni, uktad warstw, iglubdi¢ oraz typ mieszanki mineralno-asfaltowej gkaedokumentacja projektowa, natomiast
wybor materiatéw do mieszanki mineralno-asfaltowsgjz zaprojektowanie sktadu mieszanki mineralnatmfiej naléy do producenta mieszanki.

Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej zaleod grubdci warstwy nawierzchni. Warstwnawierzchni mena wykong& z mieszanek tego
samego typu, ale #ego wymiaru, np. podbudowa o grébiol4 cm mae by wykonana z betonu asfaltowego AC 16 P lub AC 2RiIP AC 32 P.
W uzasadnionym wypadku (np, brak dpstdsci kruszywa o wymaganym wymiarze) Wykonawca w parozniu z Projektantem i Inwestorem m0
zmieni wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej, przy zachois wymaganych wigiwosci.

Dobierajc materialy do poszczegodlnych warstw nawierzchiéayazapewnt odptyw wody opadowej przenikgiej do nawierzchni. Natg
unikat uktadu warstw, w ktorym odptyw wodyetizie utrudniony z warstwy geedniej mgdzy warstwami szczelnymi. Uklad warstw, w ktorym
warstwa wizaca 0 strukturze ggciowo otwartej jest potma na szczelnej warstwie podbudowy zmaitrudné odptyw wody przenikacej do
nawierzchni. Mae to wywota zjawisko powstawaniaggherzy wskutek parowania wody zatrzymanej w wolngtestrzeniach warstwy giace;j.

Jezeli warstwa podbudowy jest projektowana z betorfal@msvego o wysokim module sztywfm, to warstwa wizaca powinna b§ wykonana
réwniez z betonu asfaltowego o wysokim module sztyseno

Jezeli mieszanka mineralno-asfaltowa jest dostarczakdku wytworni lub od kilku producentéw, to nalezapewnt zgodnd¢ typu i wymiaru
mieszanki oraz spetnienie wymaigdokumentacji projektowej, jak rownieszczegolne warunki, np. bapwarstwyscieralne;.

Podczas budowy nawierzchni najedazy¢ do utazenia wszystkich warstw z warstwcieralry wtacznie przed sezonem zimowym, aby zapéwni
szczelné¢ nawierzchni i jej odporrig na dziatanie wody i mrozu. Zdi w wyjatkowym wypadku zachodzi konieczitopozostawienia na zign
warstwy asfaltowej podbudowy lub warstwyagécej, to naley ja powierzchniowo uszczelkhiw celu zabezpieczenia przed szkodliwym dziataniem
wody, mrozu i ewentualni@odkéw odladzajcych.

Dopuszczenie wykonanej warstwy asfaltowej nagommo ruchu mze nasipi¢ po jej schiodzeniu do temperatury zapewquiej jej odpornéé na
deformacije trwale - temperatura powierzchni wykajavaerstwy przed oddaniem do mchu powinné hig wyzsza ni 60°C.

1.5. Ogdélne wymagania dotycgce robét
Ogdlne wymagania dotyaze robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Og6lne wymagania dotycrce materiatow
Ogdlne wymagania dotysze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, pamies SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Materialy do mieszanek mineralno-asfaltowych
2.2.1.Kruszywo
Kruszywo do mieszanek mineralno-asfaltowych do eeehni drogowych powinno spehiiswymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010.

2.2.2. Lepiszcza asfaltowe

Jako lepiszcza w mieszankach mineralno-asfaltovegcstosowane asfalty drogowe (wedtug PN-EN 1259 ltgsdrogowe twarde (wedtug PN-
EN 13924), asfalty modyfikowane polimerami - poliogsfalty drogowe (wedtug PN-EN 14023), asfaltygdnwe wielorodzajowe oraz inne lepiszcza
wedtug aprobat technicznych.

2.2.3. Dodatki

Moga by¢ stosowane dodatki stabilizgie lub modyfikujce. Pochodzenie, rodzaj i weawosci dodatkéw powinny b§ deklarowane. Skuteczéio
stosowanych dodatkéw i modyfikatorow powinng lbiglokumentowana.

Zaleca si stosowanie do mieszanek mineralno-asfaltowychwiaszcza asfaltu lanego, dodatkwdka obniajacego temperatgrprodukcii i
uktadania.
Do asfaltu lanego nie by stosowany dodatek asfaltu naturalnego wg PN-EN&31. zadcznik B.

3. SPRZET
3.1. Ogblne wymagania dotycgce spratu

Ogdlne wymagania dotyaee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przysgpujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfedipo powinien wykaza sie mazliwoscia korzystania z
nastpujacego spretu:
- wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lulagiym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowyatydajngci min. 100 Mg/h,
- ukfadarek do ukfadania mieszanek mineralno-asfgitbwypu zagszczanego,
— skrapiarek,
— walcow lekkich srednich i cizkich ,
- walcéw stalowych gtadkich ,
- walcéw ogumionych,
— szczotek mechanicznych lub/i innych adzen czyszcacych,
- samochodéw samowytadowczych z przykryciem lub tesdw.

4. TRANSPORT
4.1. Ogblne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotyaee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagangiaine” pkt 4.



5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@O0M,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Mieszanki mineralno-asfaltowe
5.2.1. Uwagi ogodlne

Do okrelenia uziarnienia z podstawowego zestawu sit éémego w normie PN-EN 13043 i uzupela@ggo zestawu sit 1 wybrano ngstjace
sita: 0,063; 0,125; 2,0; 4,0; 5,6 (5); 8,0; 11,2)(1.6,0; 22,4 (22); 31,5 (32), 45 mm.

Do uproszczonego opisu wymiaru gérnego sita midszaimeralnej § uzywane zaokgglone wymiary otworéw sit podane w nawiasach.

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltqowinny wykazywé powinowactwo fizykochemiczne, zapewnizg odpowiedni
przyczepné¢ (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpokgomieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wowly.celu poprawy powinowactwa
lepiszcza asfaltowego do kruszywa nglestosowd srodki poprawiajce adhezi. Srodek adhezyjny i jego ifé powinny by dostosowane do
konkretnego kruszywa i lepiszcza. Og¢grzyczepnéci mazna okrdli¢ na podstawie badania wedlug PN-EN 12697-11, mefoga 6h obracania,

stosujc kruszywo 8/11 jako podstawowe (dopuszczaisne wymiary w wypadku braku wymiaru podstawowedm tego badania). Wymagana
przyczepné¢ nie mniej nk 80%.

Minimalna zawartét lepiszcza (kategoria Z?,,,,,,) podana wp. 8.2 feshajmniejsza il& lepiszcza rozpuszczalnego i nierozpuszczalnego,
okreslona dla danego typu mieszanki mineralno-asfaltqwpj AC 5 S dla KRR2, tablica 16, gdzig&,0 = 6,0%) przy zatmnej g:stasci mieszanki
mineralnej 2,650 Mg/th Jeeli stosowana mieszanka mineralna maaigestaié (p,), to do wyznaczenia minimalnej zawaitb lepiszcza podan
wartas¢ nalezy pomnay¢ przez wspotczynnik a wedtug réwnania:

2,650
a .
Pa
Gestas¢ mieszanki kruszyw wyznaczamy ze wzoru:
pa= _Pi+P2+-.Po
Pj+PR+..R ®)

gdzie:

Pi+ R+ ... P., = procentowa zawait@oszczegolnych frakcji kruszyw (sktadnikow mieddanineralnej)

pi+ p2 + «omm Pn = gstai¢ poszczegobinych frakcji kruszyw (stadnikéw mieszanineralnej)

Minimalna zawart& lepiszcza w zaprojektowanej mieszance (recepasjirma by wyzsza od podanego Bmi,, o wieléodopuszczalnej
odchyiki 0,3 zawierajcej bhd dozowania sktadnikéw i #dl badania.

Minimalna zawarté¢ lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakagist jo lepiszcze rozpuszczalne (twame blonk: lepiszcza na ziarnach
kruszywa) w projektowanej mieszance mineralno-tmsfadj (recepcie), nie uwzglniajca lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo.

W badaniu typu naly okreli¢c w ekstrakcji lepiszcza z mieszanki mineralno-asfe¢j procentow ilos¢ lepiszcza rozpuszczalnego i
nierozpuszczalnego (absorbowanego przez pory kngsnyieszanki mineralnej) i poélav sprawozdaniu badania typu. W recepcie robocie$zanki
mineralno-asfaltowej natg podawé zawartd¢ lepiszcza jako suglepiszcza rozpuszczalnego i nierozpuszczalnegisféleze dodane).

Niektore mieszanki mineralno-asfaltowe podczas pkofl, transportu lub wbudowania mopglega segregacji. Dotyczy to gtéwnie mieszanek
SMA, BBTM i PA. W celu zmniejszenia tego zjawiskalety stosowa dodatki stabilizujce, ktérych rodzaj i il& powinny by dobrane do
konkretnych warunkéw (typ i wymiar mieszanki, spoggj produkciji itp.).

W projektowaniu mieszanek mineralno-asfaltowyctenakierowa si¢ zapisami podanymi w p. 8.2.

W zag;szczaniu prébek laboratoryjnych mieszanek minerabfaltowych naley stosowd nastpujace temperatury mieszanki w zatesci od
stosowanego asfaltu:
* 20/30 160°C+5°C.
*  PMB 10/40-x 150°C+5°C
* PMB 25/55-x lub PMB 45/80-x 145°C+5°C



35/50, 50/70 lub 70/100 35/50 wielorodzajowy 140°C+5°C
] . 140°C+5°C
50/70 wielorodzajowy 140°C+5°C

Zaleznie od celu bada- na potrzeby walidacji w laboratorium |
mieszanki mineralno-asfaltowej, zgodnie z PN-ENB320, p. 6.5. D
probki wykonane w laboratorium. Do walidacji prodiikmieszanki s
formowania prébek jest identyczny jak probek dorggirania recepty.

Sktad mieszanek mineralno-asfaltowych i wymagania
Beton asfaltowy do warstw wizacej i wyrownawczej

Materiaty

produkcji - powinien b§ podany sposéb przygotowania
walidacji w laboratorium @& stosowane mieszanki i
stosowane probki z produkcji przemystowej, a sposéb

Do betonu asfaltowego do warstwawdcej i wyréwnawczej naly stosowa kruszywa i lepiszcza podane w tablicy 10.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegamahego i tamanego, to nafeprzyja¢ proporcg; kruszywa tamanego do nietamanego co

najmniej 50/50.

Jezeli granulat asfaltowy i mieszanka mineralno-aefaét zawieraj asfalt drogowy oraz granulat stanowigegj niz 20% masy mieszanki
mineralno-asfaltowej, natg stosowé zapis p. 7.2 (zgodnie z PN-EN 13108-1, p. 4.2,218)yczcy obliczenia penetracji lub temperaturygkmienia

lepiszcza w uzyskanej mieszance wedtug PN-EN 131@&hcznik A.

Jezeli granulat asfaltowy lub mieszanka mineralnodtsfea zawiera asfalt modyfikowany lub dodatek maklyffacy, to granulat nie powinien

stanowé wigcej niz 20% masy mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Dopuszcza si uzycie granulatu asfaltowego w # do 30% masy mieszanki mineralno--asfaltowej wpagku porozumienia rlzy
zamawiajcym a producentem, np. na podstawie wykazania jednaici granulatu asfaltowego, w tym rodzaju i zawgetolepiszcza lub

odpowiednich wiéciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;.



Tablica 10. Materialy do betonu asfaltowego do watw wiazacej i wyrbwnawczej

Materiat Kategoria ruchu
KR1+2 KR3+4 KR5-6
Mieszanka mineralno-asfaltowa lub granulat asfajtowvymiarze 17| 16 16 22 16 22
D, [mm]
Granulat asfaltowy o wymiarag, [mm] 119 | 16 16 22 16 22
Lepiszcza asfaltovie 50/70 35/50, 50/70, PMB 25/55-§ 35/50, PMB 25/55-60
Wielorodzajowy 35/50 Wielorodzajowy 35/50
Wielorodzajowy 50/70
Kruszywa mineralne Tablice 8,9,10, 11 WT-1 Kruszywa 2010

¥ na podstawie aprobat technicznych mbg stosowane talke inne lepiszcza nienormowdopuszcza siAC 11 do warstwy wyréwnawczej do kategorii ruchd
KR H6 przy spetieniu wymaggak w tablicach 16, 17, 18 w zalesici od KR

Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawartdé¢ lepiszcza

Zalecane uziarnienie mieszanki mineralnej oraz raé@lepiszcza w betonie asfaltowym do warstwagcej i wyrobwnawczej, projektowane
metod, empiryczr podano w tablicy 11.

Tablica 11. Uziarnienie mieszanki mineralnej arawartg¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwzydgej

i wyréwnawczej

Wihasciwosé Przesiew, [%(m/m)]

ACH W KR AC 16 W AC16W AC22W

1+2 KR1+2 KR3-6 KR3-6
Wymiar sita #, [mm] od do od do od do od do
31,5 - - - - - - 100 -
22,4 - - 100 - 100 - 90 100
16 100 - 90 100 90 100 65 90
11,2 90 100 65 80 70 90 - -
8 60 85 - - 55 85 45 70
2 30 55 25 55 25 50 20 45
0,125 6 24 5 15 4 12 4 12
0,063 3,0 8,0 3,0 8,0 4,0 10,0 4,0 10,0
Zawartd¢ lepiszcza, wzor (2) Bumin 2,6 Bumin 4,4 Brmin 4,4 Bimin 4,2




8.2.2.3 Wymagane waiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Beton asfaltowy do warstw wiacej i wyrownawczej powinien spehdiavtymagania podane w tablicacy 12.

Tablica 12. Wymagane wiiciwosci betonu asfaltowego do warstw vaizacej i wyrownawczej,

KR3+4

Wihasciwosé

Warunki zagszczania wg
PN-EN 13108-20

Metoda i warunki badania

Wymiar mieszanki

AC16W AC22W
Zawartd¢ wolnych C.1.3, ubijanie, 2x75 PN-EN 12697-8, p. 4 Vinin 40 Vinin 40
przestrzeni uderzé Vimax 7,0 Vinax 7,0
Odporné¢ na C. 1.20, walowanie?: PN-EN 12697-22, metoda B w powietrzu, PN-
deformacje trwaf oo EN 13108-20, D.1.6, 60°C, 10 000 cyKli WTS aro30 WTSar o030

PRD AlRDeklarowane

PRD AlRDeklarowane

Odporndg¢ na
dziatanie wody

C. 1.1, ubijanie, 2 x 35
uderzé

PN-EN 12697-12, przechowywanie w 40°C z
jednym cyklem zameanid”, badanie w 25°C

I TSReo

ITSR80

3 Grubdi¢ plyty: AC16 60 mm, AC22 60 mih Ujednolicon procedug badania odporroi na dziatanie wody z jednym cyklem zadmaia podano w

zahczniku 1

Beton asfaltowy do warstwyscieralnej

Materiaty

Do betonu asfaltowego do warstégieralnej nawierzchni obgtonych ruchem KRH6 natg stosowa kruszywa i lepiszcza podane w tablicy 15.
Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegamashego i tamanego, to nateprzyja¢ proporcg kruszywa tamanego do nietamanego co

najmniej 50/50.

W wypadku granulatu asfaltowego i mieszanki mimesadsfaltowej zawieragej asfalt drogowy orazzycia tego granulatu w ifgi wigkszej niz
10% masy mieszanki mineralno-asfaltowej, mglstosowa zapis p. 7.2 (zgodnie z PN-EN 13108-1, p. 4.2, AB}yczcy obliczenia penetracji lub
temperatury miknienia lepiszcza w uzyskanej mieszance wedtug RNEEL08-1, Zajcznik A.

W wypadku granulatu asfaltowego lub mieszanki na@imer-asfaltowej zawieragej asfalt modyfikowany lub dodatek modyfikay, ilos¢ tego
granulatu nie mze by wicksza nk 10% masy mieszanki mineralno-asfaltowej. Dopuszizaizycie granulatu asfaltowego w #d do 20% masy
mieszanki mineralno-asfaltowej w wypadku porozun@eniegdzy zamawiajcym a producentem, np. na podstawie wykazania jednasci granulatu
asfaltowego, w tym rodzaju i zawastd lepiszcza lub odpowiednich wigiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej.

Tablica 13. Skfadniki do betonu asfaltowego do warstgieralnej

Sktadnik Kategoria ruchu
KR1+2 KR3+4 KR5+6

Mieszanka mineralno o wymiarze 5 8 11 8 11 8 11

D, [mm]

Lepiszcze asfaltow®d 50/70 50/70 PMB 45/80-55
70/100 PMB 45/80-55 PMB 45/80-65
Wielorodzajowy 50/70 PMB 45/80-65 Wielorodzajowy 35/50

Wielorodzajowy 50/70
Kruszywa mineralne Tablice 12, 13, 14, 15 WT-1 Kxuga 2010

a) Na podstawie aprobat technicznych mbgé stosowane tale inne lepiszcza nienormowe

21




3.2.3.2 Uziarnienie mieszanki mineralnej i zawart& lepiszcza

Zalecane uziarnienie mieszanki mineralnej oraz aé@lepiszcza w betonie asfaltowym do warsteieralnej podano w tablicacy 14.

Tablica 14. Uziarnienie mieszanki mineralnej orazawartoé¢ lepiszcza do betonu
asfaltowego do warstwycieralnej, KR3+6

Wiasciwosé Przesiew, [%(m/m)]

AC8S ACH S

KR3+6 KR3+6
Wymiar sita #, [mm] od do od do
16 - - 100 -
11,2 100 - 90 100
8 90 100 60 90
5,6 60 80 - -
2 40 55 35 50
0,125 8 22 8 20
0,063 5,0 12,0 5,0 110
Zawartgé lepiszcza, wzor (2) Brinss Brins4




Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Beton asfaltowy do warstwicieralnej nawierzchni obgionych ruchem KR1+6 powinien spethiaymagania podane w

tablicy 15.
Tablica 15. Wymagane wiéciwosci betonu asfaltowego do warstwycieralnej,
KR3+4
Wihasciwosé Warunki zagszczania wg Metoda i warunki badania Wymiar mieszanki
PN-EN 13108-20
AC8S AC11S
Zawartdé wolnych CI.3, ubijanie, 2 x Viin 2,0 Vinin 2.0
przestrzeni 75 uderzé PN-EN 12697-8, p. 4 Vimax a0 Vinax a0
Odporndé na EI-ZO, watowaniePos PN-EN 12697-22, metoda B w powietrzu, PN-EN WTSur 050 WTSur 050
deformacje trwate™ 100, 13108-20, D.1.6, 60°C, 10 000 cykli PRDAR bekiaronane PRDAR bektaroviane
Odporndé na C. 1.1, ubijanie, 2 x PN-EN 12697-12, przechowywanie w 40°C z jednym |1 TSR ITSR a0
dziatanie wody 35 uderze cyklem zamraanid, badanie
w25°C

3 Grubgi¢ plyty: AC8 40 mm, AC11 40 m Ujednolicom procedug badania odporrici na dzialanie wody z jednym cyklem zawemaia podano w
zahczniku 1

5.4. Przygotowanie podtga

Podiaze pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinnd lwyprofilowane i réwne. Powierzchnia podéopowinna by sucha i
czysta.
Nieréwndci podiaza pod warstwy asfaltowe nie powinnychyigksze od podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne nieréwém podiaza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podiae pod warstw
scieralm, WigzacCa | wzmacniagca
1 Drogi klasy A, S i GP 6 9
2 Drogi klasy G i Z 9 12
3 Drogi klasy L i D oraz place i parkingi 12 15

W przypadku gdy nieréwroi podiaza s wigksze od podanych w tablicy 7, pozonaley wyréwna poprzez frezowanie lub utenie
warstwy wyréwnawczej.

Przed rozieeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowegojq@dnaley skropt emulsy asfaltow lub asfaltem uptynnionym w ifoi
ustalonej w SST. Zalecanedto asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub uphawza podano w tablicy 8.

Powierzchnie czotowe kraynikow, wtazow, wpustdéw itp. uadlzer powinny by pokryte asfaltem lub materialem uszczebggm
okreslonym w SST i zaakceptowanym przezyniera.

Tablica 8. Zalecane ifoi asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltoluejuptynniacza z asfaltu uptynnionego

. . llos¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub uplyra@mz asfalty
Lp. Pod_loze do yvykonanla warstwy uplynnionego,  kg/fn
z mieszanki betonu asfaltowego

Podiae pod warstw asfaltowt

1 Podbudowa/nawierzchnia tluczniowa 0d 0,7do 1,0
2 Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie
od 0,5do 0,7
3 Podbudowa z chudego betonu lub gruntu stabilirega
cementem 0d 0,3do 0,5
4 Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni
od 0,2do 0,5

5.5. Pohczenie mgdzywarstwowe

Kazda utozoma warstwe nalery skropt emulsy asfaltows lub asfaltem uptynnionym przed a#niem naspnej, w celu zapewnienia
odpowiedniego patzenia midzywarstwowego, w ikei ustalonej w SST.
Zalecane iléci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltoluéj uptynniacza podano w tablicy 9.

Tablica 9. Zalecane ifoi asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltoluejuptynniacza z asfaltu uptynnionego

llos¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub uptyrcai z
Lp. Pokczenie nowych warstw asfaltu uptynnionego kg/m
1 Podbudowa asfaltowa
2 | Asfaltowa warstwa wyréwnawcza lub wzmacaiaj od 0,3 do 0,5
3 Asfaltowa warstwa wizaca od 0,1do 0,3

Skropienie powinno ywykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianyradmarowanie wody lub ulotnienie uptynniacza; oidegjny
czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:
- 8h przyildci powyzej 1,0 kg/m emulsji lub asfaltu uptynnionego,
- 2h przyilgciod 0,5 do 1,0 kg/Aemulsiji lub asfaltu uptynnionego,
- 0,5h przyiléci od 0,2 do 0,5 kg/Aemulsji lub asfaltu uptynnionego.
Wymaganie nie dotyczy skropienia ragtaczarki.



5.6. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegozendy¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest niszai od +% C dla wykonywanej
warstwy grubéci > 8 cm i + 16 C dla wykonywanej warstwy grubd < 8 cm. Nie dopuszczagsikladania mieszanki mineralno-asfaltowej na
mokrym podiau, podczas opaddéw atmosferycznych oraz silnegowiat (V> 16 m/s).

5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna¢bywbudowywana uktadask wyposaona w uktad z automatycznym sterowaniem gridio
warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokunaest projektova.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinnarbysza od minimalnej temperatury mieszanki podanekeign5.3.

Zagzszczanie mieszanki powinno odbyise bezzwtocznie zgodnie ze schematem gtézeplca ustalonym na odcinku prébnym.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasieggagzania powinna wyndshie mniej nk:
- dla asfaltu D 50 13CC,
- dla asfaltu D 70 12%C,
- dla asfaltu D 100 12@C,
- dla polimeroasfaltu - wg wskaz@roducenta polimeroasfaltow.

Zagszczanie naley rozpocaé¢ od krawdzi nawierzchni ku osi. Wskaik zag:szczenia ulponej warstwy powinien ky zgodny z
wymaganiami podanymi w tablicach 4 i 6.

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofgdo osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny dyrzesunite wzgkdem siebie co najmniej o 15 cm.aZta powinny by catkowicie
zwigzane, a przylegage warstwy powinny hyw jednym poziomie.

Ztacze robocze powinno Byréwno obcgte i powierzchnia obetej krawedzi powinna by posmarowana asfaltem lub oklejona
samoprzylepa tasma asfaltowo-kauczukowv Sposéb wykonywaniaa@z roboczych powinien ldyzaakceptowany przezAyniera.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

W celu wykazaniaze mieszanka mineralno-asfaltowa o danym skltadaéngpwszystkie wymagania zawarte w niniejszych @Nawierzchnie
asfaltowe 2010, natg przeprowad badanie typu kalego sktadu mieszanki.

Badanie typu obejmuje kompletny zestaw Wialdd innych procedur, okéljacych przydatné funkcjonalm mieszanek mineralno-asfaltowych na
probkach reprezentatywnych danego wyrobu. Badaype powinno by przeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu mieszamineralno-
asfaltowych do obrotu, w celu wykazania zgodia wymaganiami.

Jezeli uzyto materialy sktadowe, ktorych véleiwosci byly juz okreslone przez dostawomateriatu na podstawie zgodigoz innymi dokumentami
technicznymi, to wiéciwosci te nie musz by¢ ponownie sprawdzane pod warunkiem przydatné tych materialow pozostata bez zmian i nie istniej
inne przeciwwskazania.

W wypadku wyroboéw oznakowanych znakiem CE zgodn@gowiednimi zharmonizowanymi specyfikacjami ewjsgimi mana zatay¢, ze
maja one widciwosci okreslone w oznakowaniu CE, jednak nie zwalnia to preshta z odpowiedzialdoi za zapewnienigse mieszanka mineralno-
asfaltowa jako cakg spetnia odpowiednie waia deklarowane.

Normy Europejskie na mieszanki mineralno-asfaltoneavieraj kazdorazowo pews liczbe wymaga odnadnie wiasciwosci fizycznych i
mechanicznych. Niektore z nichy svyrazone przez bezgoednie pomiary wigciwosci mechanicznych, takich jak sztywétolub odpornéé na
deformacje, podczas gdy inng w formie wiagciwosci  zasgpczych, takich jak zawadb asfaltu Ilub zawar§é wolnych przestrzeni.
Podczas przeprowadzania procedury badania tgpoducent powinien dostar¢zydowdd spetnienia kdego odpowiedniego wymagania w
danym dokumencie technicznym, z ktérym deklarujsdngs¢.

Normy wyrobéw dopuszczajzastosowanie podeja grupowego w zakresie badania typu. Oznacza ey wypadku, gdy nagpita zamiana
sktadnika mieszanki mineralno-asfaltowej i istaiezasadnione przestankg dana wiciwosé¢ nie ulegnie pogorszeniu oraz przy zachowaniugejes
wymaganej kategorii wiiwosci, to nie jest konieczne badanie tej eiavosci w ramach badania typu.

W wypadku wyboru podégia grupowego naly ograniczy sig do korelacji pomidzy skladami mieszanek o podobnych detaosciach
objetosciowych i identycznych sktadach, z wilfiem rodzaju lepiszcza. W takim wypadku ina przyjé, ze twardsze lepiszcza zapewmidporngé
na deformacje i sztywrsé mieszanki co najmniej tak dabrjak z bardziej nekkimi asfaltami. Na przyktad beton asfaltowy z dtsfim 70/100 spetnia
odpowiednie wymagania odpood na deformacje trwate. Zmiana wgknie lepiszcza na twardsze, takie jak 50/70 ndzie niekorzystnie wptywata
na t whasciwos¢. W tym wypadku niegkonieczne dodatkowe badania tej §eiavosci przy wymaganej tej samej kategorii wdavosci.

Wymagane jest rownieprzeprowadzenie procedury badania typu, jakgaiZaktadowej kontroli produkcji wedtug PN-EN 13108, p. 4.1, z
czgstascia przynajmniej raz na trzy lata, celem wykazanigiej zgodndci.

Okres waznosci

Sprawozdanie zbadania typu zachowujezve& dla okrélonego sktadu mieszankiz alo wystpienia zmiany materiatlow sktadowych, ale nie
diuzej, niz przez okres trzech lat.
Badanie typu powinno kiypowt6érzone w wypadku:
e uplywu trzech lat,
. zmiany zt@a kruszywa,
. zmiany rodzaju kruszywa (typu petrograficznego),

. zmiany kategorii kruszywa grubego, jak zdefiniowan®N-EN 13043, jednej z napujacych
wihasciwosci: ksztattu, udziatu ziaren eiowo przekruszonych, odporftd na rozdrabnianie,
odporndci nascieranie lub kanciasgoi kruszywa drobnego,

zmiany @gstaici ziaren frednia waona) o wicej niz 0,05 Mg/,

zmiany rodzaju lepiszcza,

zmiany typu mineralogicznego wypetniacza,

przekroczenia granicy zakresu zawéet@ranulatu asfaltowego.

Sprawozdanie

Sprawozdanie z badania typu powinno stadog#:s¢ deklaracji zgodnéei producenta, powinno zawi€ravymagane informacje wymienione
ponizej oraz powinno by przedstawiane razem z odpowiednémiadectwami bada

Sprawozdanie powinno zawiéra

a) informacje ogodlne:

. nazw; i adres producenta mieszanki mineralno-asfaltowej;

dat wydania;
nazw wytwaérni produkugcej mieszank mineralno-asfaltow
okreslenie typu mieszanki i kategorii, z ktérymi jesktfrowana zgodni;
zestawienie metod przygotowania probek aretod iwarunkéw badania poszczegdéinych
wiasciwosci,
b) informacje o sktadnikach:

. kazdy wymiar kruszywa zrodio i rodzaj



lepiszcze zrodto, typ i rodzaj

wypetniaczzrédto i rodzaj

dodatki  zrodto i rodzaj

destrukt asfaltowy $wiadczenie o dopuszczalnym zakresiesaaosci i metodach kontroli
«  wszystkie sktadniki wyniki badezgodnie z podanym zestawieniem (tablica 42),

c¢) informacje o mieszance mineralno-asfaltowej:

. sktad mieszanki podany jako Wejowy sktad (w wypadku walidacji w laboratoriumjplwyjsciowy
sktad (w wypadku walidacji produkcji);

*  wyniki bada zgodnie z podanym zestawieniem (tablica 43)

Tablica 42 zawiera wszystkie wkwosci sprawdzane w badaniu typu. Zestaw tadianej mieszanki powinien uwzghiac metod; projektowania
(beton asfaltowy), rodzaj warstwy, przeznaczetkiategorg ruchu, tak jak podano w odpowiednich tablicactondriale 8.2.

Tablica 42. Rodzaj i liczba batlaktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej

Skitadnik Wihasciwosé Metoda badania Liczba
bada
Kruszywo (PN-EN Uziarnienie PN-EN 933-1 lna
13043) frakcje
Gestas¢ PN-EN 1097-6 lna
frakcje
Lepiszcze Penetracja lub temperatura|  PN-EN 1426 lub PN- 1
(PN-EN 12591, PN-EN migknienia EN 1427
13924, PN-EN 14023)
Nawrét spezysty” PN-EN 13398 1
Wypetniacz (PN-EN Uziarnienie PN-EN 933-10 1
13043)
Gestas¢ PN-EN 1097-7 1
Dodatki Typ
Granulat asfaltowd}(PN- Uziarnienie PN-EN 12697-2 1
EN 13108-8)
Zawarta¢ lepiszcza PN-EN 12697-1 1
Penetracja odzyskanego | PN-EN 12697-3 lub PN-E 1
lepiszcza 12697-4 oraz
PN-EN 1426
Temperatura mgknienia PN-EN 12697-3 lub PN-E 1

odzyskanego lepiszcza | 12697-4 oraz PN-EN 142

Gestas¢ PN-EN 12697-5 1

# sprawdzane wkgiwosci powinny by odpowiednie do procentowego dodatku; przy matyat@ntowym dodatku
stosuje si minimum wymaga ® dotyczy jedynie lepiszczy wedtug PN-EN 14023




Tablica 43. Rodzaj i liczba badé mieszanek mineralno-asfaltowych

Wiasciwosé Metoda badania AC BBTM | SMA MA PA
AC
WMS
Zawartd¢ lepiszcza (obowazkowa) PN-EN 12697-1 PN- 1 1 1 1 1 1
EN 12697-39
Uziarnienie (obowizkowa) PN-EN 12697-2 1 1 1 1 1 1
Nawarta¢ wolnych przestrzeniaeznie z PN-EN 12697-8 @stas¢ 1 1 1 1 - 1
VFB i VMA przy wymaganej objetosciowa wg PN-EN 12697+
zawartdci wolnych przestrzerVyy < 6, metoda B, w stanie nasycon
7% (obowazkowa) sowierzchiiiowo suchym.

Gestas¢ wg PN-EN 12697-5,
metoda A, w wodzie

Zawart@¢ wolnych przestrzeniéznie PN-EN 12697-8 @stas¢ 1 - 1 - - 1
z VFB i VMA przy wymaganej objetosciowa wg PN-EN 12697+

zawartgéci wolnych przestrzeni 7% < 6, metoda C, w stanie

Vomx < 10% (obowizkowa) uszczelnienia powierzchniowed

Gestas¢ wg PN-EN 12697-5,
metoda A, w wodzie

Zawart@¢ wolnych przestrzeniéznie PN-EN 12697-8 @stas¢ - - - - - 1
z VFB i VMA przy wymaganej objetosciowa wg PN-EN 12697+

zawartdci wolnych 6, metoda D, na podstawie

przestrzenVpa > 10% (obowizkowa) wymiaréw Geometrycznych.

Gestas¢ wg PN-EN 12697-5,
metoda A, w wodzie

Odpornd¢ na dziatanie wody PN-EN 12697-12 1 1 1 1 - 1
(powiazana funkcjonalnie)

Splywnai¢ lepiszcza (powdizana PN-EN 12697-18 - - - 1 - 1
funkcjonalnie)

Odpornd¢ na deformacije trwate (powdana [PN-EN 12697-22, maty aparat, 1 1 %> 1 - -
funkcjonalnie), dotyczy betonu asfaltoweg| metoda B w powietrzu, przy

zaprojektowanego do maksymalnego wymaganej temperaturze

obciyzenia osi pordej 130 kN

Deformacja trwata (powzana PN-EN 12697-20 drobne - - - - 1 -
funkcjonalnie), dotyczy wymaganej wasto | cruszywo
maksymalnego zagpienia trzpienia Ds 11,2 mm

wigkszej niz 2,5 mm

Sztywna¢ (funkcjonalna) PN-EN 12697-26 - 1 - - - -

Zmeczenie (funkcjonalna) do nawierzchni [PN-EN 12697-24, - 1 - - - -
zaprojektowanych wg kryterium opartym |Zakcznik D
na czteropunktowym zginaniu

f° Badanie wedtug PN-EN-12697-22, uaparat

Proba technologiczna i odcinek probny

Ustalony skiad wépiowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien przestatecznym zastosowaniem zéstprawdzony w warunkach budowy,
poprzez wykonanie préby teclinologicznej i/lub ad@ prébnego. Préba technologiczna ma na celu sizenvie zgodnii wasciwosci wyprodukowanej
mieszanki mineralno-asfaltowej z recepDdcinek prébny o dtugoi co najmniej 50 m powinien bywykonany przez wykonawow warunkach zbfionych
do warunkéw budowy.

Zaktadowa kontrola produkciji
Nalezy prowadzé Zaktadow kontrok produkcji (ZKP) zgodnie z PN-EN 13108-21.

W ramach Zaktadowej kontroli produkcji najesprawdza produkcyjny poziom zgodsoi metody pojedynczych wynikéw, zgodnie z punktem A.3
Zakcznika A do normy PN-EN 13108-21.



Oznaczenie produkcyjnego poziomu zgadmgest miag ogdlnego stanu nadzorowania procesu produkcyjnpgtega w uproszczeniu na analizowaniu
ostatnich 32 wynikéw dla wszystkich typéw wyrobu.afNalizie wynik klasyfikowany jest jako niezgodiszeli ktorykolwiek z szeciu wyszczegolnionych
parametrow jest poza zakresem tolerancji podanytablicy 44 odchylenia te zawiesapoprawk ze wzgkdu na doktadn& pobierania prébek i przebieg
bada.

Tablica 44, Odchylenia stosowane w ocenie zgédmyodukcji mieszanki mineralno-asfaltowej z

dokumentagj projektowe
Przechodzi przez sito Dopuszczalne odchylenie pojedynczej |Dopuszczalne odchylenéeednie od
prébki od zataonego sktadu [%] zalazonego skiadu [%]
Mieszanki Mieszanki Asfalt Mieszanki Mieszanki Asfalt
drobno- grubo- lany drobno- grubo- lany
ziarniste Ziarniste Ziarniste Ziarniste
D -8 ++5 -9++5 -8++5 +4 5 +4
D/2 lub sito +7 +9 +8 +4 +4 +4
charakterystyczne dla
kruszywa grubego
2mm +6 =7 +8 +3 +3 +3
Sito charakterystyczne dla +4 +5 - +2 +2 -
kruszywa drobnego
0,063 mm +2 +3 +4 +1 +2 +2
Zawartgé +0,5 0,6 0,5 +0,3 0,3 +0,25
rozpuszczalnego
lepiszcza

Nalezy obliczy¢ odchyleniesrednie od wymaganej wakm kazdego z parametrow podanych w tablicy 44 odniesieliuwszystkich mieszanek,
kroczca biegaca wartd¢ srednia z odchyle kazdego z tych parametréw z ostatnich 32 analiz posvioyd zachowywana.

Jereli ktérykolwiek z széciu wyszczegdlnionych parametréw jest poza zakresalerancji podanym w tablicy 44 lub,$Je srednie odchylenia
przekraczaj odpowiednie wart@i (tablica 44), to wyr6b jest niezgodny z wymagemni. Po przekroczeniu PPZ=C nglepodj¢ stosowne dziatania
korygujace. Produkcyjny poziom zgodém, okreslony na podstawie ikzi niezgodnych wynikéw, ktéry podano w tablicy 4®winien by oznaczony jako
nizszy o jeden poziom tak diugo, jélednie odchyleniedulzie wykraczé poza dopuszczalne.

Tablica 45. Okreslenie produkcyjnego poziomu zgodnéci wytwérni

Pojedyncze wyniki Liczba wynikéw niezgodnych, §gal ostatnich 32 [Produkcyjny poziom
bada zgodndci (PPZ)
od 0do2 A
od 3do 6 B
>6 C

W tablicy 46 przedstawiono minimalicz;stas¢ bada gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej w ramackit@aowej kontroli produkcji kategorii Y i Z.

Tablica 46. Minimalna estas¢ bada w ramach Zaktadowej kontroli produkcji kategorii ¥ wg Zahcznika
A, PN-EN 13108-21

Mieszanka Kategoria Czestas¢ bada gotowego wyrobu, w zataeosci od poziomu
mineralno- PPZ, co
-asfaltowa
PPZ A PPZB PPZC
z 2000 t I000t 5001
Mieszanki
gruboziarniste




Mieszanki Y 10001 5001 250t
drobnoziarniste i
asfalt lany MA

Dodatkowe badania w4eiwosci mieszanek mineralno-asfaltowych rigi@rzeprowad zgodnie z normp PN-EN 13108-21, Zatznik D. W tablicy 47
podano kategorie i wynikaga z nich czstcs¢ bada.

Tablica 47. Minimalna eztas¢* badar dodatkowych w ramach Zaktadowej kontroli produkeg
Zahcznika D, PN-EN 13108-21

Mieszanka mineralno-asfaltowa Poziom PPZ Czestas¢ badania, co
Mieszanki gruboziarniste B 50001
Mieszanki drobnoziarniste i asfalt lany Cc 30001

MA

We wszystkich wypadkach prébki do badaowinny zosté przygotowane w taki sam sposob, jak przygotowawstaty probki uyte we wstpnej
walidacji badania typu danej mieszanki. W szczegi@inpowinna zosta uzyta ta sama metoda zggczania probek. We wszystkich wypadkach nyale
zastosowaé jednakowy procedug badawcz zgodm, z ta, jaka byta wykorzystana do wghej walidacji badania typu. W tablicy 48 przedstaw zakres
bada dodatkowych w ramach Zaktadowej kontroli produkcji

Tablica 48. Zakres bada dodatkowych w ramach Zaktadowej kontroli produkcji wg Zatacznika D, PN-EN

13108-21

Wiasciwosé Metoda badania Typ mieszanki wedtug PN-EN 13108

AC, BBTM, SMA, PA MA
Zawartg¢ wolnych PN-EN 12697-8 + -
przestrzeni, [%(v/V)]
Gdy jest wywany destrukt PN-EN 12697-3 PN- + +
asfaltowy, badania waiwosci EN 12697-4 PN-EN
odzyskanego lepiszcza 1426 PN-EN 1427
Badanie twardéi (penetracji) PN-EN 12697-20 - +
na prébkach sZeiennych

Deklaracja zgodndci i oznakowanie CE

Certyfikat i deklaracja zgodnosci

Ocerg zgodndci mieszanek mineralno asfaltowych riglgprowadzé wg systeinu 2+: Jeli zgodnd¢ z warunkami zakcznika ZA.2.2 do odpowiedniej
normy wyrobu jest oggnigta i jednostka notyfikowana wystawita certyfikat,froducent lub jego przedstawiciel ustanowiony@GEpowinien przygotowa
i zachowd deklaract zgodndci, ktéra upowania producenta do umieszczenia znaku CE. Deklapasjanna zawier&
. numer nadany przez producenta;
. nazw i adres producenta lub jego upanenego przedstawiciela zgloszonego w Europejskim
Obszarze Gospodarczym oraz miejsce produkciji;
. opis wyrobu i jego deklarowane w&wosci (np. rodzaj, dane identyfikage, zastosowanie);
. warunki, ktérym odpowiada wyrdb, .:tj odniesienie do obawujacych norm
europejskich, zgodnie z nggtijacym przyporzdkowaniem:

AC PN-EN 13108-1
BBTM PN-EN 13108-2
SMA PN-EN 13108-5
MA PN-EN 13108-6
PA PN-EN 13108-7

. warunki stosowania wyrobu;
. numer i adres jednostki certyfikigej oraz nr certyfikatu Zakladowej kontroli prodiikc
. nazwisko i stanowisko osoby upaiméonej do podpisywania deklaracji zgodoiov imieniu



producenta lub jego upowaionego przedstawiciela;
. dat uzyskania.
Do deklaracji zgodniei powinien by dolaczony certyfikat Zaktadowej kontroli produkcji wyahaprzez jednostkcertyfikujaca, zawieragcy poza
podanymi wyej informacjami:
. nazvw i adres jednostki certyfikagej;
. numer certyfikatu Zaktadowej kontroli produkcji;
. warunki i okres wanasci certyfikatu Jeeli ma to zastosowanie;
. nazwisko i stanowisko osoby upaiméonej do podpisywania certyfikatu.
Powyzsz deklarac} oraz ceityfikat zaktadowej kontroli produkcji najeprzygotowa w jezyku polskim lub w ¢zyku kraju cztonkowskiego UE, w
ktérym wyréb ledzie stosowany.
8.4.2.2 Oznakowanie CE i etykietowanie
Producent lub jego upowmiony przedstawiciel zgtoszony w EOG jest odpowieliiy za umieszczenie oznakowania CE. Znak CEzpalenieici¢
zgodnie z Dyrektyw 93/68/EWG na etykiecie dgizonej do dokumentéw handlowych (np. listu przewezgo).
Do oznakowania znakiem CE powiniencljolaczony dokument zawiergjy nasgpujace informacje:
. numer identyfikacyjny jednostki certyfikagej;
. nazwa lub znak identyfikacyjny oraz zarejestrowadyes producenta;
. dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym umieszczono dansanie CE;
. numer certyfikatu zgodoi WE lub certyfikatu Zaktadowej kontroli produkdjezeli dotyczy),
numer certyfikatu ZKP (dotyczy tylko wyrobéw ocemjgh w systemie 2+);
. odniesienie do obowzujacych europejskich norm, zgodnie z r@stacym przyporadkowaniem:

o AC PN-EN13108-1
o BBTM PN-EN 13108-2

o SMA PN-EN 13108-5
o MA PN-EN 13108-6
o PA PN-EN 13108-7

. opis wyrobu, w tym m.in.: nazwa, wymiar i przewidgme zastosowanie;
. informacje na temat podstawowych wdavosci (rys. 1 i 2) przedstawione jako:
. wartdici deklarowane i, gdy jest to konieczne, poziomHKigsa (kategoria) w celu oltenia kadej
z podstawowych wiziwosci zgodnie z ,uwagami”,
. lub alternatywnie, tylko normowe oznaczenie lubatapzeniu z deklarowanymi wagciami jak
powyzej, oraz
. ~wiasciwos¢ nieoznaczana" w wypadku wkwosci, wobec ktérych jest to zasadne.
Opcja wigciwosé nieoznaczana" (NPD) nie m® by¢ stosowana, jeli dana wiaciwosé osaga wartéé na granicy wymagania. W innym wypadku
opcja NPD mee by stosowana wtedy, gdy ta Wiwos¢ - przy zamierzonym stosowaniu - nie jestetdojwymaganiami zawartymi w przepisach.
Rysunki 3 i 4 przedstawi@jprzyktady informacji handlowej towarzygzj dostawie wyrobu. Podane wymagania zated typu mieszanki i wymaga
dokumentacji technicznej.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0®@PNymagania ogdine” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonwalisfvego.
8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentggjojektowy i SST, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pktu 6
i PN-S-96025:2000[10] daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygee podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 hwarstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robét, zgodnie z zatwierdzonym prejekbrganizacji ruchu,
- dostarczenie materiatow,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej itjghsport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem kredei urzdzer obcych i krawznikéw,
— skropienie mjdzywarstwowe,
— roztozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
— obckcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,
- przeprowadzenie pomiaréw i badiaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclznigj.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawiemzdnogowych Zwir i mieszanka
2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszyarmane do nawierzchni drogowych
3. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawianzdnogowych. Piasek

Kruszywa mineralne. Kruszywa sztucznguzla stalowniczego do nawierzchni drogowych
4.PN-B-11115:1998

5. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftoPakowanie, znakowanie i tramspo

6. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfaltygirve

7. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfaltyyapione AUN do nawierzchni drogowych

8. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badas mineralno-bitumicznych i nawierzchni bitumigzn



9. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas baenych
Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie aefaét. Wymagania
10. PN-S-96025:2000
11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réenpnawierzchni planografem idat

10.2. Inne dokumenty

12. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnygidtsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997

13. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfaltgdne. TWT-PAD-97. Informacje, instrukcje - zeszjt BBDiM, Warszawa, 1997

14. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje &sfed EmA-99. Informacije, instrukcje - zeszyt 60DIBI, Warszawa, 1999

15. WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakbgrysow izwiréw kruszonych z naturalnie rozdrobnionego sumwkalnego przeznaczonego do
nawierzchni drogowych, CZDP, Warszawa, 1984

16. Zasady projektowania betonu asfaltowego ogksdonej odporni na odksztatcenia trwate. Wytyczne oznaczanisspidicenia i modutu sztywsa
mieszanek mineralno-bitumicznych meqqebtzania pod obgzeniem statycznym. Informacje, instrukcje - zes8;tIBDiM, Warszawa, 1995

17.Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjria 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow techniclapjakim powinny odpowiadadrogi
publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 199%mz. 430).
18.,,Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych WT-2010 Wymagania techniczne”,

19. PN-EN 12591  Asfalty i produkty asfaltowe - Wygaaia dla asfaltéw drogowych

20. PN-EN 12597  Asfalty i produkty asfaltowe - Témalogia

21. PN-EN 13808 Zasady klasyfikacji kationowych ésjiasfaltowych

22. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - &@&sspecyfikacji dla asfaltow modyfikowanych polizei

23. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumiczrymbwierzchniowych utrwalestosowanych na drogach, lotniskach i innych pawieniach
przeznaczonych do ruchu

24. PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych naagar- Czs¢ 1:

25. Zawartd¢ lepiszcza rozpuszczalnego

26. PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych naagar- Czs¢ 2:

27. Oznaczanie skiadu ziarnowego

28. PN-EN 12697-3 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych naagar- Cz$¢ 3:

29. Odzyskiwanie asfaltu - - Wyparka obrotowa

30. PN-EN 12697-4 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych naagar- Cz$¢ 4:

31. Odzyskiwanie asfaltu - Kolumna do destylacji frakey

32. PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych naagar- Cz$¢ 5:

33. Oznaczanie gtasci

34. PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych naagar- Czs$¢ 6:

35. Oznaczanie gptaici objetosciowej metod hydrostatycza

36. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych naagar- Czs¢ 8:

37. Oznaczanie zawata wolnej przestrzeni

38. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbada mieszanek mineralno-asfaltowych naagor- Czs¢ 11:

39. Okreslenie powszania pomidzy kruszywem i asfaltem

40. PN-EN 12697-12Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbddania mieszanek mineralno-asfaltowych naaof Cz$¢

41. 12: Okrdlanie wraliwosci na wod

42. PN-EN 12697-17Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych naggor- Cz$¢ 17:

43. Ubytek ziaren

44. PN-EN 12697-18Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych naagor- Cz:s¢ 18:

45. Splywanie lepiszcza

46. PN-EN 12697-20Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych naagor- Cz:s¢ 20:

47. Penetracja prébek szennych lub Marshalla

48. PN-EN 12697-22Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych naggor- Cz$¢ 22:

49. Koleinowanie

50. PN-EN 12697-23Mieszauki mineralno-asfaltowe - Mgtbddania mieszanek mineralno-asfaltowych naamor Cz$¢

51. 23: Okrdlanie pdredniej wytrzymaléci na rozciganie probek asfaltowych

52. PN-EN 12697-24Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych naagor- Cz$¢ 24:

53. Odporng¢ na zngczenie

54. PN-EN 12697-26Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbelda@ mieszanek mineralno-asfaltowych naggor- Czs¢ 26: Sztywnéc

55. PN-EN 12697-27Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych naagor- Cz$¢ 27:

56. Pobieranie prébek

57. PN-EN 12697-28Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych naagor- Cz$¢ 28:

58. Przygotowanie probek do oznaczania zavartepiszcza, zawargoi wody i uziarnienia

59. PN-EN 12697-29Mieszanki mineralno-asfaltowe - Matbddania mieszanek mineralno-asfaltowych nacgor Czs¢

60. 29: Pomiar probki z za&gzczonej mieszanki mineralno-asfaltowej

61. PN-EN 12697-30Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbeda mieszanek mineralno-asfaltowych naagor- Cz:¢ 30:

62. Przygotowanie probek zeggczonych przez ubijanie

63. PN-EN 12697-33Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbeda mieszanek mineralno-asfaltowych naagor- Cz:s¢ 33:

64. Przygotowanie probek zesgczanycli walcem

65. PN-EN 12697-35Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych naagor- Cz$¢ 35:

66. Mieszanie laboratoryjne

67. PN-EN 12697-38Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych naagor- Cz$¢ 38:

68. Podstawowe wyposganie i kalibracja

69. PN-EN 12697-39Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbdda mieszanek mineralno-asfaltowych naagor- Cz$¢ 39:



70.
71.
72.
73.
74.
75.
76.
77.
78.
79.
80.
81.

82.
83.

Oznaczanie zawaroi lepiszcza rozpuszczalnego metspalania

PN-EN 12697-40Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbeda mieszanek mineralno-asfaltowych naagor- Czs¢ 40:
Wodoprzepuszczalgé ,in-situ"

PN-EN 12697-42Mieszanki mineralno-asfaltowe - Mgtbeda mieszanek mineralno-asfaltowych naagor- Czs¢ 42:
Zawartg¢ zanieczyszczew destrukcie asfaltowym

PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wyanag - Czs$¢ 1: Beton asfaltowy

PN-EN 13108-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wyarag - Czs¢ 2: Beton asfaltowy do bardzo cienkich warstw
PN-EN 13108-4 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wyanrsg - Cz$¢ 5: Mieszanka HRA

PN-EN 13108-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wyanrag - Czs¢ 5: Mieszanka SMA

PN-EN 13108-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wyarsg - Czs¢ 6: Asfalt lany

PN-EN 13108-7 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wyanrsig - Czs¢ 7: Asfalt porowaty

PN-EN 13108-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wyarsg - Czs¢ 8: Destrukt asfaltowy

PN-EN 13108-20Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wyarag - Cz$¢ 20: Badanie typu
PN-EN 13108-21 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wygarga - Cz$¢ 21: Zaktadowa Kontrola Produkcji



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D.05.03.11
FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH
NA ZIMNO



1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikagthnicznej (SST) as wymagania dotyere wykonania i odbioru robét zywanych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno wazku z przebudownawierzchni drogi gminnej nr 675903P w m.Krzemiank

1.2. Zakres stosowania OST
Szcegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosovestgako dokument przetargowy i kontraktowy pegcaniu i realizacji robdt wymienionych
w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét aeanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanoim
Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimnaeloy wykonywane w celu:

— uszorstnienia nawierzchni,

- profilowania,

— napraw nawierzchni

oraz przed wykonaniem nowej warstwy.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Recykling nawierzchni asfaltowej - powt6rngyaie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanejwiaezchni.

1.4.2.Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotkany proces skrawania gornej warstwy nawierzasfaltowej, bez jej ogrzania, na oiomg
gtebokasc.

1.4.3. Pozostate oki&enia s zgodne z obowizujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjarpbdanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogoine wymagania dotyaeze robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbpkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.
3. SPRZET
3.1. Ogblne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotyaeze sprgtu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umidiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej ha zimno nastdna glebokasé.

Frezarka powinna I8y sterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej rowsm oraz pochyl® poprzecznych i podinych
powierzchni po frezowaniu. Do malych rob6t (naprasaéci jezdni) Inzynier maze dopyci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroké¢ bebna frezujcego powinna by dobrana zaleie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawachakoéé bebna mae by dostosowana
do szerokéci skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowanaitej jezdni szeroké bebna skrawajcego powinna hiyco najmniej réwna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki musby¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, podey go z jezdni narodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych nalgdkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego mateigatecyklingu na gaco w otaczarce,
zaleca sj frezowanie wspotbime, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéwhima skrawajcego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zadagnzyniera
moze by dopuszczone frezowanie przeciwdrie, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotowhima skrawajcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanwgrafki musz, a poza nimi powinny, ldyzaopatrzone w systemy odpylania. Za zgod
Inzyniera mana dopici¢ frezarki bez tego systemu:

a) nadrogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robét.

Wykonawca mge wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca powinien przedstdwdane techniczne frezarek, a w

przypadkach jakichkolwiek gtpliwosci przeprowadz demonstragj pracy frezarki, na wasny koszt.

4. TRANSPORT
4.1. Ogblne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotysee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagangiaine” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powiniert bgk zorganizowany, aby zapewrprae; frezarki bez postojéw. Materiat me by wywozony
dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-MMDOD ,Wymagania og6lne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna yfrezowana do gbokaici, szerokéci i pochyleér zgodnych z dokumentagprojektow i SST.

Jezeli frezowana nawierzchnia madygddana do ruchu bez aknia nowej warstwycieralnej, to jej tekstura powinna djednorodna, zizona z
nieciagtych przkéw podtwnych lub innych form geometrycznych, gwaramtych rowndé, szorstkéc i estetyczny wygld.

Jezeli ruch drogowy ma by dopuszczony po sfrezowanejeba jezdni, to woéwczas, ze wzglow bezpieczgstwa naléy speiné nastpujace
warunki:
a) nalery usun sciety materiat i oczyci¢ nawierzchng,
b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysbkodtuznych pionowych krawdzi nie mae przekracza40 mm,



c) przy lokalnych naprawach polegeych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krginika ($cieku) dopuszcza swigkszy uskok ni okreslono w pkt b),
ale przy gtbokdici wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,
d) krawedzie poprzeczne na zakerenie dnia roboczego powinnydklinowo scigte.

5.3. Uszorstnienie warstwycieralnej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku naeh@iznowych, ktére charakteryaugic mah szorstkécia spowodowas polerowaniem przez
kota pojazddéw, albo nadmiarem asfaltu.

Frezarka powinndgcia¢ okolo 12 mm warstwycieralnej tworzac szorstly makrotekstug powierzchni. Zby skrawajce na obwodzie ¢bna
frezujacego powinny b tak dobrane, aby zapewmegularn rzezbg powierzchni po frezowaniu.

5.4. Profilowanie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania wigeéci podiuznych i matych kolein lub innych deformaciji.zéé frezowanie obejmie cat
powierzchn¢ jezdni i nie ldzie wbudowana nowa warstwgieralna, to frezarka musi bysterowana elektronicznie wazdem ustalonego poziomu
odniesienia, a szerokbbebna frezujcego nie mee by mniejsza od 1800 mm.

Jezeli frezowanie obejmie lokalne deformacije tylkoazasci jezdni to frezarka me@ by sterowana mechanicznie, a wymigbba skrawajcego
powinien by zalezny od wielkdci robét i zaakceptowany przezzimiera.

5.5. Frezowanie warstwyscieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzim ustalonego poziomu odniesienia, zacheevspadki poprzeczne i
niwelet drogi. Nawierzchnia powinna byfrezowana na gbokas¢ projektowan z doktadnécia + 5 mm.
5.6. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzeni

Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowantiejmuje kilka lub wszystkie warstwy nawierzchni gigbokas¢ okreslona w dokumentacji
projektowe;j.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jaka robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblpkt 6.
6.2. Castotliwosé oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1. Minimalna czstotliwos¢ pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimmo podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni feeaoej na zimno

Lp. Wihasciwos¢ nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiaréw
1 Roéwna¢ podhwzna tat, 4-metrova co 20 metréw

2 Rowna¢ poprzeczna tat4-metrows co 20 metréw

3 | Spadki poprzeczne co50 m

4 | Szerokéc frezowania co50m

5 Glebokas¢ frezowania na bigco, wedtug SST

6.2.2.RO6wna¢ nawierzchni

Nieréwndici powierzchni po frezowaniu mierzonegak-metrows zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny przekrac@anm.
6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinyé zgodne z dokumentagcprojektows, z tolerancj + 0,5%.
6.2.4.Szerokd¢ frezowania

Szeroké¢ frezowania powinna odpowiadlazerokdéci okreslonej w dokumentacji projektowej z dokladea £ 5 cm.
6.2.5.Glebokas¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiaélglebokdici okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadie@ + 5 mm.
Powyssze ustalenia dotygze doktadnéci frezowania nie dotyez wyburzenia kilku lub wszystkich warstw nawierzchmizy naprawach
kapitalnych. W takim przypadku wymagania powinny bkreslone w SST w dostosowaniu do potrzeb wynikggh z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@QNVymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy).



8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengagrojektows, SST i wymaganiami kyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytysv

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogdlne ustalenia dotygze podstawy ptatrigi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” gkt
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 frfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
- prace pomiarowe,
- oznakowanie robot,
- frezowanie,
— transport sfrezowanego materiatu,
- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacjiniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar réégnnawierzchni planografem i tat



